S, YMETRIA MARLENA SromiNska

’ tel. 500 168 547

PRACOWNIA PROJEKTOWA
ul. Zwirki i Wigury 18/8, 89-620 Chojnice

e

NIP: 555-209-60-29
email; marlena-slominska@wp.pl

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLACH

Przedsiewziecie

Zawarto$¢ opracowania

Adres

Inwestor

Branza

Autor opracowania

Remont dachu zaplecza socjalnego sali
gimnastycznej w Schronisku dla
Nieletnich w Chojnicach

Specyfikacja techniczna wykonania

i odbioru robdt budowlanych.

ul. Igielska 8, 89-600 Chojnice

Schronisko dla Nieletnich
ul. Igielska 8, 89-600 Chojnice

Budowlana

mgr inz. Marlena Stomirnska
upr. POM/0171/0WOK/13 |

Chojnice, 30 marzec 2017 . |



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA 1 ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

L1 Przedmiot specyfikacji technicznej ;
W niniejszym rozdziale oméwiono wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z remontem dachu zaplecza socjalnego sali gimnastycznej na terenie Schroniska
dla Nieletnich przy ul. Igielskiej 8 w Chojnicach.

1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzieleniec zamdwienia
I zawarcia umowy na wykonanie robét opisanych w kosztorysie.

L.3.  Zakres robét objetych ST
Wymagania ogolne zawarte w ST dotyczg wszystkich rob6t budowlanych i nalezy je
stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi szczegblowymi specyfikacji technicznymi
SST.

1.4.  OKkreslenia podstawowe ' - -
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej ‘specyfikacji technicznej ST s3' zgodne
z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz. ich zgodnosé
z projektem budowlanym (PB) ze specyfikacja techniczna (ST), oraz przepisami prawa
budowlanego i sztukg budowlang.

Zakres robdt . &: P 0
Wykonawca powinien zapewni¢ calo§é robocizny, materialéw, sprzetu, narzedzi, transportu
i dostaw, niezbgdnych do wykonania robét objetych umowa, zgodnie z jej warunkami, PB,
ST. i ewentualnymi wskazéwkami inspektora nadzoru inwestorskiego. Przed ostatecznym
odbiorem robot Wykonawca uporzadkuje plac budowy i przylegly teren, dokona rozliczenia
wykonanych robét i przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca wykona do dnia odbioru
1 przedstawi inwestorowi komplet dokumentow budowy, wymagany . przepisami prawa
budowlanego.

Ochrona i utrzymanie robot . R e ndlt e
Podczas realizacji robét (od przyjecia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrone rob6t oraz mienia inwestora przekazanego razem z placem
budowy.




Wykonawca bedzie utrzymywa¢ roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposéb, aby obiekt lub jego elementy byly w zadawalajacym stanie,
przez caly czas, do momentu odbioru konicowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie inspektora
nadzoru inwestorskiego powinien rozpoczgé takie roboty, jednak nie pézniej niz
w 24 godziny od wezwania, pod rygorem wstrzymania robot z winy Wykonawey.

Zg0dno$é robét z PB i ST
Projekt budowlany (PB) i specyfikacje techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez inspektora nadzoru inwestorskiego stanowig o zaméwionym zakresie
i sy integralng czesciz umowy, a wymagania w nich zawarte s3 obowiazujace dla
Wykonawecy.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledow w PB Iub ich pomijaé. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomié inspektora nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian
lub poprawek. '
Wszystkic wykonane roboty i dostarczone materialy winny by¢ zgodne z PB, ST.
Dane okreélone w PB i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktorych dopuszezalne sg
odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji.
Cechy materialéw musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymogami,
arozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
W przypadku gdy roboty lub materialy nie beda w peni zgodne z PB lub ST i wplynie to na
zmiang parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materialy winny by¢
niczwlocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2.1.  Tercn budowy

Przekazanie terenu budowy
Wykonawca dostarczy Inwestorowi przed ustalonym w umowie terminem przekazania terenu
budowy o$wiadczenia osob funkcyjnych o przyjeciu obowiazkéw na budowie (kierownik
budowy), Inwestor przekaze teren budowy wykonawey w terminie ustalonym umowa.
Wskaze punkt poboru wody i energii elektrycznej. Wykonawca wykona z materialow
wlasnych
i usunie nicodplatnie opomiarowanie punktow poboru mediéw w sposéb uzgodniony
z dostawcg (uzytkownikiem obiektu).

Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystapienia i prowadzenie robot Wykonawca obwiedci publicznic w sposéb
uzgodniony

z inspektorem nadzoru inwestorskiego oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach
okreslonych  przez inspektora  nadzoru inwestorskiego,  tablic  informacyjnych
i ostrzegawezych — w miare potrzeb podswietlanych. Inspektor nadzoru inwestorskiego
okresli niezbedny sposéb ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robét nie
podlega odrebnej zaplacie.

2.2.  Powigzania prawne i odpowiedzialno$é prawna
Stosowanice sig do ustalei prawa i innych przepisow.
Wykonawca zobowigzany jest znaé i stosowaé wszystkie przepisy powszechnie obowigzujace
oraz przepisy (wydane przez odpowiednie wladze miejscowe), ktore sg w jakikolwiek sposéb
zwigzane z robotami oraz musi byé w pelni odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas
prowadzenia budowy. -



Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych lub innych praw wilasnodci i bedzie
W pelni odpowiedzialny za wypelnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczacych
wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych, urzadzen, materiatéw lub metod. W
sposob ciagly powinien informowaé inspekiora o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie
zezwolen i inne odnogne dokumenty. '

Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne to
W catosci obcigza one Wykonawee.

Ochrona wlasnosci publicznej i prywatne;

Wykonaweca jest zobowiazany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszezeniem wiasnoéci
publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem
robdt lub brakiem koniecznych dzialan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub
zniszezenie wiasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swéj koszt, naprawi lub
odtworzy uszkodzong wlasnosé. : &1 i
Stan uszkodzonej, a naprawionej wlasnosci powinien byé nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia. -

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé, w czasie prowadzenia robot, wszelkie przepisy
ochrony $§rodowiska naturalnego.

W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:

* podejmowaé¢ wszystkie uzasadnione kroki zmierzajgce do stosowania przepiséw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikal uszkodzen lub
ucigzliwosei dla oséb lub whasnosci prywatnej i spolecznej, a wynikajacych ze skazenia
srodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastgpstwie jego sposobu
dzialania,

* mial szczegdlny wzglad na prace sprzgtu  budowlanego uzywanego na' budowie.
Stosowany sprzet nie moze powodowaé zniszczefi w srodowisku naturalnym. Oplaty
1 kary za przekroczenia norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych
srodowiska, obcigzaja Wykonawce.

Wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robét, a wynikajgce z zaniedbar w czasie
realizacji robot, obcigzajg Wykonawce,

Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materialy, ktére w sposéb trwaty s szkodliwe dla otoczenia, nic beda dopuszczone do
uzycia. Nie wolno stosowaé materialéw wywolujgcych  szkodliwe promieniowanie
0 nat¢zeniu wigkszym od dopuszczalnego. Wszystkie materialy uzyte do robot muszg mieé
swiadectwa dopuszezenia do stosowania wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materialéw na srodowisko. SR
Jezeli Wykonawca uzyl materiatow szkodliwych dla otoczenia za zgodg Inwestora, a ich
uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie dla Srodowiska, to konsckwencje tego poniesie
Inwestor. -
Utylizacja materiatéw szkodliwych pochodzacych z demontazu nalezy do Wykonawcey i nie
podlega dodatkowej oplacie.

Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej. Sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmiesci na terenie




budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy maszynach i w pojazdach
mechanicznych. Materialy tatwopalne beda skiadane w sposéb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostgpem 0s6b trzecich.

Prace  pozarowo niebezpieczne wykonywane beds na zasadach uzgodnionych
z przedstawicielami uzytkownika nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywolanym
jego dziatalnoscig przy realizacii robét przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiadaé bedzie za siraty spowodowane przez pozar wywolany przez osoby
trzecic powstaly w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy 1 materiatow
niebezpiecznych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy (bhp)

Podczas realizacji robdt Wykonawca przestrzegac bedzie przepiséw dotyczacych bhp
w szczegblnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywal pracy
w  warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz  nie spelniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprz¢t i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowie os6b zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczefstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszystkie koszty Zwigzane
z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaplacie i sa
uwzglednione w cenie kosztorysowe;. :

3. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW, SPRZETU
I TRANSPORTU

3.1.  MATERIALY - akceptowanie uzytych materialéw
Co najmniej tydzienn przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow
przeznaczonych do robét Wykonawea przedstawi szezegdlowe informacje dotyczace
proponowanego zrodia wytwarzania, zamawiania oraz odpowiednie $wiadectwa badania
jakosci w celu zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Zatwierdzenie
jednego materialu z danego zrédla nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych
materialow z tego Zrédta,
Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badaf w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrédla w sposéb ciggly spelniaja wymagania ST w czasie
prowadzenia robét.
Jezeli materialy z akceptowanego zrodia sa niejednorodne lub niezadowalajacej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrédio zaopatrywania w materiaty.
Materialy wykoficzeniowe stosowane na plaszezyznach widocznych z jednego miejsca
powinny by¢ z tej samej partii materiatu w celu zachowania tych samych wiasciwosci
kolorystycznych w czasie catego procesu eksploatacji.

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom
Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy. Wbudowanie materialow bez akeeptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego
Wykonawea wykonuje na wlasne ryzyko liczac sie z tym, ze roboty nie zostang przyjete i nie
bedg zaplacone.




Inspekcja wytwérmni materialéw i elementéw
Wytwérnie materialéw i elementow, zardwno przed jak i po akceptacji Inspektora nadzoru
inwestorskiego, moga by¢ kontrolowane w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod
produkeyjnych z wymaganiami ST,
W czasie przeprowadzania inspekeji nalezy zapewnic:
*  wspdlpracg i pomoc Wykonawcy,
* wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesei wytworni, gdzie odbywa si¢ proces
produke;ji
* materialéw przeznaczonych do wbudowania na terenie budowy.

Przechowywanie i sktadowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one
potrzebne do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszezeniem, zachowaly swojg jakosé
1 wlasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Przechowywanie materialéw musi si¢ odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem oséb trzecich,
Wszystkie miejsca czasowego skladowania materiatw powinny by¢ po zakonczeniu robét
doprowadzone przez Wykonawcg do ich pierwotnego stanu.

3.2. Sprzet ST
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
nickorzystnego wplywu na jakosé wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé
przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzgtu powinny
by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego. :
Sprz¢t nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi byé utrzymany
w dobrym stanie technicznym i w gotowosei do pracy. :
Wykonawca dostarczy, na zadanie, [nspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszezenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Jezeli przewiduje si¢ mozliwosé wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawea powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru
1uzyska jego akceptacie.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszezone do
robot. '
Wykonawea jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robét, do ktérych ten sprzgt jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaplacie.

3.3.  Transport '
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania Jjedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i na wiasciwodci przewozonych
materiatow. '
Wykonawca bedzie usuwal, na biezagco i na wihasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.



4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

4.1.  Ogélne zasady wykonania robét
Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robét zgodne z umowa oraz za jako$é
stosowanych wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z PB, wymaganiami ST oraz
poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4.2, Decyzja i polecenie Inspektora nadzoru inwestorskiego
Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformulowanych w umowie, PB, ST, PN, innych normach
1 instrukcjach.
Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robét i kontroli wszystkich materialéw
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych.
Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét.
Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonaweca.
W przypadku opdznien realizacyjnych budowy, stwarzajacych zagrozenie dla finalnego
zakoniczenia robét, Inspektor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na okre§lone roboty na
koszt Wykonawcy.

4.3.  Kontrola jakoSci robét

4.3.1. Zasady kontroli jakoéci i robét -
Wykonawca odpowiedzialny jest za pelng kontrolg robot i jakosei materialow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli rob4t. Minimalne wymagania, co
do zakresu badan i ich czgstotliwosci sa okreslone w ST.

4.3.2. Badania i pomiary -
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukeji,
Przed przystapieniem do pomiaréw Iub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji przez Inspektora. Wyniki przechowywane bedg na terenie budowy i okazywane na
kazde zadanie Inspektora nadzoru.

4.3.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego =
Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot, bedzie oceniaé zgodnosé
materialdw i robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw dostarczonych przez
Wykonawce. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty wykonawcy nie sg wiarygodne, to
Inspektor zleci przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, W tym przypadku
catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badari poniesie Wykonawca.

W przypadku powtarzania sie niewiarygodnosei w prowadzeniu badan przez Wykonawce,
Inspektor moze wprowadzié staty, niezalezny nadzér nad badaniami. Koszt tego nadzoru
poniesie Wykonaweca.



4.3.4. Atesty jakoéci materialéw i urzadzen
Przed wykonaniem badan jakosci materialow przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do
uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodnosé z warunkami
podanymi w ST.
W przypadku materialéw, dla ki6rych atesty s wymagane przez ST, kazda partia materiatu
dostarczona na budowe winna posiada¢ atest okreslajacy w spos6b jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiadaé atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badai. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materiaty posiadajace atesty, a urzgdzenia
wazne legalizacje, mogg byé badane w dowolnym czasie.

Atesty i legalizacje przechowywane beda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na
kazde zadanie.

4.3.5. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy atin
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego
i Wykonawce w okresie od przckazania Wykonawcey terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika  Budowy zgodnie
z obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczyé przebiegu robét,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy
zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw. Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda
oznaczone kolejnym numerem zalacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy
i Inspektora Nadzoru. :

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegblnosei:

¢ date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

* date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

® terminy rozpoczecia i zakonczenia poszezegdlnych elementéw robét,

e przebieg robot trudnodei i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw

W robotach, ' :

uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

® daty zarzadzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu, _
zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, ‘czgsciowych
1 ostatecznych odbioréw robét,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

* stan pogody i temperature powietrza w okresic wykonywania robét podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczeg6lnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

® zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacii
Projektowe;j,

* dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakeie
wykonywania robét,
dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

* dane dotyczace jakosci materialdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat, :

®  wyniki préb poszezegdlnych elementdw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,



* inne istotne informacje o przebiegu robét,

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beds
przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje
Z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska, Wpis Projektanta do Dziennika
Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie,

Ksigga obmiaru robdt
Nie jest wymagana, ale jej zalozenia moze zazadaé Inspektor nadzoru w przypadku robét
0 duzym stopniu skomplikowania. Ksigga obmiaru robét bedzie wtedy jedynie dokumentem
kontrolnym. Nie stanowi ona podstawy do zaplaty za wykonane roboty. Podstawa do
wystawienia faktury bedzie zalaczony oryginal protokotu odbioru poszczegélnych elementéw
potwierdzony przez Inspektora w oparciu o procentowe zaawansowanie robot.
Obmiary wykonanych robét prowadzi si¢ w jednostkach przyjetych w ST.

Ksigga obmiaru robét zawiera karty obmiaru robét z:

¢ numerem Kolejnym Karty,

podstawg wyceny i opisem robét,

iloscig przedmiarowa robét,

datg obmiaru,

obmiarem przeprowadzonym zgodnic z zasadami podanymi w pkt. 4.4 niniejszego
rozdzialu ST. :

* iloscig rob6t wykonanych od poczatku budowy.

Ksigga obmiaru robot  (jesli wymagana) musi by¢ przedstawiona Inspektorowi do
sprawdzenia po wykonaniu robot, ale przed ich zakryciem.

Dokumenty laboratoryine
Atesty materialéw, orzeczenia o jakogci materiatéw, recepty robocze i wyniki badan
sporzadzone przez Wykonawce beda stanowi¢ zatagcznik do protokotu odbioru.

Pozostate dokumenty budowy:

*  protokél przekazania placu budowy

¢ harmonogram budowy,

®* umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

¢ protokdty odbioru robét,

® protokoly z narad i ustalen, _

® dowody przekazania materiatow z demontazu, dowody utylizacjii materiatéw

z demontazu podlegajace utylizacji,
® korespondencja na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy :
Dokumenty budowy beda przechowywane na budowie w miejscu  odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentGw spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.
Dokumenty budowy begda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane na zyczenie
Inwestora. '




4.4. Obmiar robét

4.4.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Obmiar robét bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robot,
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem obmiaru.
Wyniki obmiaru wpisywane beda do Ksiggi obmiaru robét. Jakikolwiek biad lub przeoczenie
(opuszczenie) nie zwalnia Wykonawey od obowigzku ukofczenia wszystkich robét. Bledne
dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora dostarczonych Wykonawcy na pismie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do umownych
platnosci.

4.4.2. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary beda przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robét, a takze w przypadku
wystepowania dluzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.

4.4.3. Wykonywanie obmiaru robét

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia wykonywane beda w spos6b

zrozumialy i jednoznaczny. -

Do pomiaru uzywane beda tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajace czytelng skale,

jednoznacznie okreslajaca wykonany pomiar,

Wykonany obmiar robét zawieraé bedzie:

* podstawg wyceny i opis robot,

* ilos¢ przedmiarowa robot (z kosztorysu ofertowego),

* date obmiaru,

* micjsce obmiaru przez podanie: nr pomieszezenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu
pomocniczego, obmiar robét z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci:
diugo$é x szerokosé x gleboko$é x wysoko$é x ilosé = wynik obmiaru,

*  ilos¢ robot wykonanych od poczatku budowy,

* dane osoby sporzadzajacej obmiaru.

4.5.  Odbiér robét

4.5.1. Rodzaje odbioréw
odbiér robot zanikajacych,
odbiér czesciowy, elementéw robét,
odbidr koficowy, ostateczny,
odbiér pogwarancyiny.
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4.5.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilodci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu,
Odbioru robét dokonuje Inspektor.
Gotowos¢ danej czesci robot zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspekiora. Odbi6r przeprowadzony bedzie niezwlocznie,
nie pozniej jednak, niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia i powiadomieniem o tym takze
Inspektora.

4.5.3. Odbiér czeSciowy
Odbior czgsciowy polega na ocenie ilogci i jakosci wykonanych czgsci robot.



Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowo$¢ danej czesei robét do odbioru zgtasza Wykonawca z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora. Odbiér przeprowadzony bedzie niezwlocznie, nie pdzniej
Jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

4.5.4. Odbibr ostateczny (kon cowy)

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do
ich ilodci, jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie rob6t oraz gotowos$é do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawee z bezzwlocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora.

Osiggniecie gotowoséci do odbioru musi potwierdzi¢ Inspektor nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca przekaze Inspektorowi nadzoru kompletny operat kolaudacyijny, zawierajacy
dokumenty zgodnie z wykazem zawartym w pkt. 4.5.6. W terminie siedmiu dni od daty
potwierdzenia gotowosci do odbioru Inwestor powiadomi pisemnie Wykonawce o dacie
rozpoczecia odbioru i skladzie powotanej komisji kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisji
nastapi nie pozniej niz przed uptywem terminu okreslonego w umowie. Komisja odbierajgca
roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedlozonych dokumentéw, wynikéw
badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z PB, PN i ST. W toku
odbioru ostatecznego komisja zapozna si¢ z realizacja robét, zwlaszeza w zakresie wykonania
robot uzupetniajgeych i robot poprawkowych. 3 otz b
W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robét uzupelniajacych
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. :

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych robét w poszczegblnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej PB lub ST z uwzglednieniem tolerancji
i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo 0s6b i mienia,
komisja dokona potracen, oceniajge pomniejszong warto$¢ wykonanych robdt w stosunku do

wymagan przyjetych w umowie.

4.5.5. Odbior pogwarancyjny
Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru ostatecznego.

4.5.6. Dokumenty odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protok6t odbioru
ostatecznego sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé operat kolaudacyjny
zawierajgcy:
Dziennik Budowy,
obmiar robot (jesli wymagany),
atesty jakosciowe wbudowanych materialéw,
* dokumenty potwierdzajace legalizacje wbudowanych urzgdzen,
e protokoly préb i badan,
*  protokoty odbioru robét zanikajgcych,
os$wiadczenia 0séb funkeyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym,
* inne dokumenty wymagane przez Inwestora.



W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru ostatecznego. komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin tego odbioru.

Wszystkie zarzadzone przez komisjg roboty poprawkowe lub uzupelniajace bedg zestawione
Wg wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgloszone pismem przez Wykonawce do
odbioru w terminie ustalonym przez komisje.

4.6. Podstawa platnosci
Podstawa platnosci jest ustalona cena ryczaltowa dla uzyskania zamierzonego celu
inwestycyjnego. Cena ta jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowe;j zaplaty za
wykonanie robdt.
Cena ryczaltowa uwzglednia wszystkie czynnoscei, wymagania i badania skladajace sie na jej
wykonanie, okre$lone w ST i PB.
Cena obejmuje:
® robocizne,
®  wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
®  wartosC pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia Sprz¢tu na plac
budowy i z powrotem),
montaz i demontaz na stanowisku pracy,
koszty posrednie, w sktad ktérych wehodza: place personelu i kierownictwa zakladu,
pracownikéw nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczgce b h p, ushugi obce na rzecz
budowy, ubezpieczenia, koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy, koszty
eksploatacji zaplecza,
*  zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkéw, ktére
moga wystgpi¢ w czasie realizacji rob6t.
Podstawg do wystawienia faktury za wykonanie robot bedzie, potwierdzony przez Inspektora
Nadzoru, protokét czesciowego wykonania i odbioru robét ustalony w oparciu o procentowe
zaawansowanie robot dla poszezegdlnych elementéw robot.
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Oznaczenie kodu wedtug Wspélnego Slownika Zaméwien (CPV)

ROBOTY ROZBIORKOWE




1.  WSTEP

1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacii technicznej (SST), sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét, zwigzanych z rozbiorka i demontazem:
— papy na lepiku,
— kominéw wolnostojacych,
— obrobek blacharskich.

1.2.  Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowia wymagania dotyczace robot zwigzanych
z rozbidrka nastepujacych elementow:
— papy na lepiku,
— kominéw wolnostojgcych,
— obrobek blacharskich.
Asortyment i zakres robot zostat okreslony w przedmiarze.

p. MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET
Do wykonania rob6t zwiazanych z rozbiérka elementéw budynku moze by¢ wykorzystany
sprz¢t podany nizej:
— mlotki o masie do 5 kg,
— przecinaki,
— elektryczne pily katowe do stali i do drewna,
— samochody samowyladowcze,
— reczny sprzet do robét rozbidrkowych,
— rusztowania warszawskie,
—  Iynny zsypowe.
— mloty udarowe,

4. TRANSPORT

Zatadunek i transport wewngtrz budynku — reczny. Na zewngtrz transport samochodem do
wywozu kontenerow do miejsca sktadowania. :

Material z rozbiérki nalezy przewozi¢ transportem samochodowym na miejsce wskazane
przez Wykonawce i zaakceptowane przez Inspektora. Wybér srodka transportu zalezy od
warunkéw lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych, pojazdy powinny spetniaé
wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obciazen na osie, wymiarow fadunku i innych parametréw technicznych.

5.  WYKONANIE ROBOT

Wszystkie elementy przeznaczone do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ demontowane
bez powodowania zbgdnych uszkodzen i przewiezione na miejsce skladowania do czasu ich
ponownego uzycia. Bezuzyteczne elementy i materialy powinny by¢ pociete na mniejsze
elementy i wywiezione w miejsce wskazane przez Inwestora.

Elementy konstrukeji przeznaczonej do ponownego wbudowania uszkodzone w trakcie robot
rozbiorkowych, zostang naprawione lub wymienione na nowe na koszt Wykonawcy (jezeli
Inspektor uzna, ze naprawa jest niemozliwa).



Roboty wykonywa¢ narz¢dziami i maszynami gwarantujacymi  bezpieczenstwo o0s6b
wykonujacych prace rozbiérkowe.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzanie jakosci robot polega na sprawdzeniu kompletnosei wykonanych robét
rozbiérkowych oraz stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego
wykorzystania,

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robét zwiazanych z rozbiérka elementow jest:
a) dlarozbieranej papy — metr kwadratowy [m’],
b) dlarozbieranych kominéw— metr szescienny [m’],
¢) dlarozbieranych obrobek blacharskich — metr kwadratowy [m?].

8.  ODBIOR ROBOT
Roboty zwiazane 2z rozbiérka elementéw podlegaja odbiorowi robot zanikajacych.
Sprawdzeniu i odbiorowi podlega:
~ wykonanie robdt,
— dokumenty utylizacji robot, _
— dokumenty przekazania materiatéw z demontazu uzytkownikowi,
— stan techniczny elementow konstrukeyjnych pozostawionych do wykorzystania, ktore
sgsiadujg z rozebranym elementem.
W wyniku odbioru nalezy:
— sporzadzi¢ protokot stanu technicznego pozostawionych i zdemontowanych elementow,
- sporzadzié protokét odbioru robot.
Tezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST i PB.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
Platnos¢ nalezy przyjmowaé na podstawie jednostek obmiarowych zgodnie z obmiarem po
odbiorze robét. Cena jednostkowa robét zwiazanych z rozbiérka budynkéw obejmuje:
— Wyznaczenie powierzchnt przeznaczonej do rozbidrki,
— wykonanie rozbidrki,
— przesortowanie materialu uzyskanego z rozbiérki w celu ponownego jego uzycia,
— zaladunek i odwiezienie na miejsce skladowania materialéw przeznaczonych do
pbdzniejszego wykorzystania,
— zaladunek i wywiezienie nieprzydatnych materiatéw z rozbiérki,
— zabezpieczenie terenu robét,
— uporzadkowanie terenu budowy 1 stanowisk roboczych.



Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

ROBOTY DEKARSKIE




1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji.

1.2.  Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze
izolacji cieplnej i przeciwwilgociowe;.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie robdt zwigzanych z:

— izolacji cieplnej ze styropapy
— izolacji przeciwwilgociowych z papy termozgrzewalne;,

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okredleniami podanymi w ST ,, Wymagania ogélne”.

1.4.  Ogblne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnodé
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania
dotyczace robdt podano w ST.

2. MATERIALY

2.1.  Papa termozgrzewalna .wg wytycznych producenta
Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zalaman o réwnych krawedziach . Powierzchnia papy
powinna mie¢ réwnomiernie roztozona posypke. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne
sg uszkodzenia powstale na skutek sklejenia sie papy. zgrzewana;

2.2. Styropapa
Styropapa nie powinna nosi¢ widocznych §ladéw uszkodzen.
Pianka poliurctanowa.

3. SPRZET
Do transportu i montazu konstrakcji nalezy uzywaé dowolnego sprzetu.
- sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami  bhp
1 przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczna
wentylacja.

4. TRANSPORT
Materialy i elementy moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materialy 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Izolacja z papy termozgrzewalnej



Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomoca zestawu palnikowego na gaz phynny
propan — butan nalezy prace prowadzi¢ wedhug zasad:

-palniki gazowe nalezy tak ustawié, aby jednoczesnie podgrzewaly podtoze i wstege papy od
strony przekladki adhezyinej (po jej usunieciu),

-plomieft wszystkich palnikéw powinien byé silny i réwnomierny na catej powierzchni
nagrzewania i nie powinien kopci¢,

-dla uniknigcia zniszczenia papy dzialanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a plomiers
palnika powinien by¢ przemieszczany w miare nadtapiania masy powlokowej, -
niedopuszczalne jest miejscowe nadgrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywania
masy asfaltowej lub jej zapalenia,

-palnik powinien znajdowa¢ si¢ w odleglosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy;
ptomienie palnikéw powinny by¢ tak ustawione, aby rownomiernie podgrzewaly powloke
asfaltowg do jej nadtapiania(paskiem szerokosci 10 ¢m na calej szerokosci wstegi)
i powierzchnig izolowanego podtoza (bezposrednio przed rozwijang papa),

-fragment wstegi papy z nadtopiona powloks asfaltowa nalezy natychmiast docisnaé do
ogrzewanego podioza watkiem o dlugosci réwnej szerokosci watka papy.

5.2.  Styropapa:

Warstwy izolacyjne winny by¢ ukladane szczegdlnie starannie. Plyty nalezy ukladaé na styk
bez szczelin. Warstwa izolacyjna powinna by¢ ciggla i mie¢ stala grubosé.

Piyty izolacyjne powinny by¢ ukiadane na styk. Przy ukladaniu kilku warstw plyt nalezy
uktada¢ je mijankowo tak, aby ptzesunigcie stykéw w kolejnych warstwach wzgledem siebie
wynosito co najmniej 3 cm. Plyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢ jednakowa
grubos¢. Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatnie;.
Warstwy izolacyjne powinny by¢ wbudowane w taki sposob, aby nie ulegaly zawilgoceniu
w czasie uzytkowania budynku parg wodng ani wilgocia pochodzaca z innych Zrodet.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagana jako$¢ materialéw izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta
przez zaswiadcezenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorz¢dnym dokumentem. Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez
dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$é nie moga by¢ dopuszczone do
stosowania. Odbiér materialéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci
z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materialow
z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu
z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien byé on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza sie stosowania do robot
materialéw  izolacyjnych, ktérych  wiasciwo$ci nie  odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowaé rowniez materialéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarows robét jest m* powierzehni zaizolowanej. Ilo$é robot okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
1 sprawdzonych w naturze.,

8.  ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioru koficowego Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg



projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne oraz spetnione zostaty wymagania PB.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sie za ustalona ilog¢ m? 1zolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
-dostarczenie materialdw,
-przygotowanie i oczyszczenie podloza,
-wykonanie izolacji wraz z ochrona,
-uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617:1997
PN-B-20130:1999/Az1:2001  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

P Kit asfaltowy uszczelniajacy.

N-75/B-30175. Instrukcje wybranych producentow.

F Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-24620:1998

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
(Zmiana Azl)

PN-B-24620:1998/Az1:2004

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z
tkaniny szklanej 1 welonu szklanego.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Plyty styropianowe.

Instrukcje wybranych producentdw.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt elewacyjnych.

1.2.  Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonaniu i odbiorze
elewacji zewngtrznej na budynku.

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogolne”.

1.4.  Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace robo6t podano w ST,

2. MATERIALY

— tynk cienkowarstwowy gr. 3,0 mm barwiony,

— zaprawa tynkarska

— aluminiowe listwy narozne,

— styropian grafitowy EPS100 gr. 10 cm, wspolczynnik przenikania ciepla nic wigkszy niz
2=0,038 W/mK

— styropian EPSI100 gr. 5 cm, wspdlezynnik przenikania cieplta nie wiekszy niz
2=0,038 W/mK

— siatka z wiokna szklanego — nalozona dwukrotnie,

— dyblez pev,

— preparat gruntujacy,

— farba zewngtrzna kolor,

2.1.  Materialy stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny mie¢:
— oznakowanic znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejska, wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa czionkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska
za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo
— deklaracj¢ zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okre$lonym przez Komisjg Europejska, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace. Ze sa to wyroby nie podlegajace
obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg
lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyrob budowlany”,
Dodatkowo oznakowanie powinne umozliwiaé¢ identyfikacj¢ producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkcji.



2.2 Rodzaje materialéw i elementéw systemu
Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujacy — material wodorozeienczalny (np. dyspersja akrylowa,
wodny roztwor szkla wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego
przygotowania przed klejeniem plyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy
zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;.

2.2.2 Zaprawa (masa) klejagca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z woda
material (na bazie cementu modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z
cementem, zbrojony wioknem szklanym) do klejenia piyt izolacji termicznej do podtoza,
zroznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybér Zaprawy ma
wptyw na klasyfikacjg palnosci wyrobu. W niektorych systemach zaprawa klejaca stosowana
jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek
pomiarowy): 10 +1 cm.

2.2.3 Plyty termoizolacyjne:

— piyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 100 Fasada, majg
zastosowanic jako izolacja termiczna. Mocowane sg, zaleznie od rodzaju podioza,
wysokosci budynku i pofozenia na $cianie — metodg klejenia, za pomocg lgcznikow
mechanicznych lub metoda faczona. Plyty maja krawedzie proste lub frezowane
(pioro/wpust, przylga), poprawiajace szczelnoéé potaczen.

2.2.4 Laczniki mechaniczne:

— kolki rozporowe — wkrgcane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z
tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krazki termoizolacyjne,
zmniejszajace efekt powstawania mostkéw termicznych,

— profile mocujace — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, shizace do
mocowania plyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.2.,5 Zaprawa zbrojaca

— oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa),
zawierajgoa wypehiacze (takie wiokna) masa, nanoszona na powierzchnie plyt izolacyjnych,
w ktorej zatapiana jest siatka zbrojaca. W niektorych systemach tworzy samodzielnie warstwg
zbrojona.

2.2.6 Siatka zbrojaca

— siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznic) o gramaturze min. 145
g/m , wtapiana w zaprawe zbrojgca — natoZenie siatki x2.

2.2.7 Zaprawy (masy) tynkarskie

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche
zaprawy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwoéci barwienia,
zgodnie z zaleceniami producentéw, dla poprawy cech optycznych, nasiakliwogci i
odporno$ci na zanieczyszczenia wymagaja zwykle malowania farbami elewacyjnymi.
Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane s3 w roznych gruboéciach i fakturach
powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,.kornik”, Ztobiony),

— masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe)
gotowe materialy do wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie
wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Gruboéci i faktury powierzchni — jak w
przypadku tynkow mineralnych,



—masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z dodatkiem
zywicy akrylowej) gotowe materialy do wykonywania tynkow cienkowarstwowych.
Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami elewacyjnymi, Zaleznie od uziamienia
(1-3 mm) wykonywane w réznych grubosciach i fakturach powierzchni tynkéw — typu
baranek, rowkowy lub modelowany,

— masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do
wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania
farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw
krzemianowych.

2.2.8. Farby

— farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo
lub uzupetniajaco na powierzchniach tynkow cienkowarstwowych.

2.2.9 Elementy uzupelniajace (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego
uksztaltowania dolnej krawedzi powierzchni systemu ociepleniowego, mocowane do
podioza za pomocg kotkéw rozporowych,

— narozniki ochronne — elementy: z widkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej
1 aluminiowej (z ramionami z siatki), shuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi
(naroznikéw budynkéw, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) shizace do wykonywania
stykow systemu ociepleniowego z innymi materiatami (np. o$cieznicami),

— profile dylatacyjne - elementy metalowe lub z wiokna szklanego, stuzace do ksztattowania
szczelin dylatacyjnych na powierzchni systemu ociepleniowego,

— tasmy uszczelniajace - rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki
(poliuretanowej) do wypelniania szczelin dylatacyjnych, potaczen systemu ociepleniowego
z o$cieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajgca — material do wypelniania nieszczelnych polaczen migdzy plytami
izolacji termicznej,

— siatka pancerna — siatka z wtokna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500
g/m), do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej systemu ociepleniowego w strefach o
podwyzszonym oddzialywaniu mechanicznym (np. do wysoko$ci 2 m ponad poziomem
terenu),

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekane;
(stalowej, aluminiowej), dostosowane do montazu z systemem ocicpleniowym.

Uwaga: W skiad wigkszosci systeméw ociepleniowych wehodzi jedynie cz¢s¢é wymienionych
wyzej elementow.

2.3 Wariantowe stosowanie materialow

Zgodnie z okreSleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych bezspoinowe systemy ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny by¢
stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymog koniecznoéei
wylacznego stosowania skladnikow systemnu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie
Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszezajagcym BSO do obrotu sg
Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich



Aprobat Technicznych — ETAG nr 004, na rynku krajowym — Aprobaty Techniczne ITB,
udzielane w oparciu o Zalecenia Udziclania Aprobat Technicznych (ZUAT).

24  Warunki przechowywania i skladowania wyrobéw do robét
ociepleniowych

Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczane w  oryginalnych opakowaniach
i przechowywane zgodnie z instrukcja producenta oraz odpowicdnia Aprobatg Techniczna
(pkt 4 — Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania;

— $rodki gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywaé¢ w szczelnie
zamknigtych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem
1 dzialaniem mrozu, przez okres zgodny z wytyeznymi producenta,

— materialy suche — przechowywa¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach
suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — plyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkow atmosferycznych,

— siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny — przechowywaé w warunkach zabezpieczonych
przed zanieczyszczeniem 1 uszkodzeniem mechanicznym.

3.  SPRZET

Do prowadzenia robot na wysokosei — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu
pionowego, stosowanych do robot elewacyjnych,

Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane
do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

Do transportu i przechowywania materialow — opakowania fabryczne, duze pojemniki
(silosy, opakowania typu ,,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystencji past,

Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narz¢dzia do naktadania recznego
(pace, kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy,
pompy mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z
pojemnikami na materiaty,

Do cigcia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki
reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni phyt
(boniowanie),

Do mocowania ptyt — wiertarki zwykle i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztaltowania
otworow (zaglgbianie talerzykow i krazkow termoizolacyjnych),

Do ksztattowania powierzchni tynkow — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do
modelowania powierzchni,

Pozostaty sprzgt — przyrzady miernicze, poziomnice, faty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. TRANSPORT

Materiaty wchodzgce w  sklad systemu ocieplen nalezy transportowaé zgodnie
Z wymaganiami producentéw materiatow, aprobaty technicznej , zasadami eksploatacji
Srodkéw transportowych i przepisami ruchu drogowego. Wyroby do robét ociepleniowych
moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego
1 innymi. Zaladunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy
prowadzi¢ sprzgtem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widlowy, kleszczowy lub
chwytakowy.



Zatadunek i wyladunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje sic recznie. Regczny
zaladunek zaleca sig¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, weiagniki, wozki.

Przy zaladunku wyrobow nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania pelnej ladownodci
jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszezaniem i uszkodzeniem
Jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowa: kliny, rozpory i bariery. '

Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty
wysciotkowe, amortyzujace, takie, jak: maty stomiane, wiory drzewne, plyty styropianowe,
Scinki pianki poliuretanowe;.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1  Warunki przystapienia do robét ociepleniowych
Przed rozpoczgeiem robot zwigzanych z wykonaniem systemu ocieplen nalezy:
~ wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowaé i wypemi¢ przebicia, bruzdy
i ubytki,
— wykona¢ caly zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie),
montazu (ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejsé
I przytaezy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania systemu
ocieplen,
— wykona¢ roboty, majace wptyw na sytuacje wilgotnosciows podioza, przede wszystkim
tynki wewngtrzne i jastrychy,
— wykona¢ zabezpieczenia stolarki, $lusarki, okfadzin i innych elementow elewacji.

5.2 Wymagania dotyczace podioza pod roboty ociepleniowe
Przed rozpoczgciem robét nalezy wykona¢ oceng podioza, polegajaca na kontroli jego
czystosci, wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosei.
Proba odpornosci na $cieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania si¢ powierzchni lub
wystepowania pozostalosci wykwitow i spiekow za pomoca dloni lub czarngj, twardej
tkaniny.
Proba odpornoéci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych nacig¢ i zrywanie
powierzehni lub ocena zwartosci i nosno$ci podioza oraz przyczepnoei istniejacych powtok
za pomoca rylca,

Proba zwilzania — ocena chionnodci (nasigkliwosci) podioza za pomoca mokrej szczotki,
pedzla lub spryskiwacza,

Sprawdzenie rownosci i gladko$ci — okreslenie wielkosci odchylek Sciany (stropu) od
plaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartoéci zalezne sa od
rodzaju podioza (konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane,
tynkowane). Okreslone sa one w odpowiednich normach przedmiotowych wymienionych w
pkt. 10.1. niniejszej SST.

Ilos¢ 1 rozmieszczenie poddanych badaniom micjsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikow,
miarodajnych dla catej powierzchni podioza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymalo$¢ powierzchni poditozy. Dotyczy to przede wszystkim
podiozy istniejgcych — zwietrzatych powierzehni surowych, tynkowanych i malowanych, W
przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosei nalezy wykona¢ jej badanie metoda ,,pull
off”, przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki). Mozna takze wykona¢
probg odrywania przyklejonych do podioza probek materiatu izolacyjnego.



5.3  Przygotowanie podloza
Zaleznie od typu i stanu podioza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot zasadniczych:
— oczysci¢ podioze z kurzu i pyhi, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci Srodkéow
antyadhezyjnych (olejéow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki
materiatu podtoza,
— usung¢ nierébwnosci i ubytki podioza (skucie, zeszlifowanie, wypelnienie zaprawa
wyroOwnawcza),
—usuna¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podioza; odezekaé do jego wyschnigcia,
— w przypadku istniejacych poditozy usunaé warstwe zhuszezen, spekan, odspajajacych sig
tynkow
i warstw malarskich. Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami,
metoda strumieniowa (rézne rodzaje Scierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowaé do rodzaju i
wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki wypelni¢ zaprawa wyréwnaweza,
— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentaciji projektowe;j
i specyfikacji technicznej szczegolowej oraz przez producenta systemu,
— wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.4  Wykonanie systemu ocieplen

Roboty nalezy wykonywaC przy spelnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkdw atmosferycznych (najezeéeiej — temperatura od +5 do +25°C, brak
opadow, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotno§ci powietrza). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajagcych przed oddzialywaniem opadow
atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektore systemy zawieraja odmiany
materialow, umozliwiajace wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnoéci
powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkow),

5.4.1 Gruntowanie podloza
Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$é érodek
gruntujgcy na calg jego powierzchnie,

5.4.2 Montaz plyt izolacji termicznej

Przed rozpoczgeiem montazu plyt nalezy wyznaczy¢ poloZenie ich dolnej krawedzi i
zamocowac wzdtuz niej listwg cokotows (3 kolki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w
skrajnych otworach). Zamocowa¢ takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO —
zakonczen lub stykow z innymi clementami elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczyé
plaszczyzng plyt izolacji termicznej. Nanie§¢ zaprawe Klejaca na powierzchnie phyt izolacji
termicznej, zaleznie od réwnosci podloza, w postaci plackow i ciggtego pasma na obwodzie
piyty (metoda pasmowo — punktowa) lub paca zabkowana na catej powierzchni ptyty. Phyty z
welny mineralnej nalezy zaszpachlowa¢ wczesniej zaprawa na catej powierzchni. Nie nalezy
dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi plyty zaprawa. Plyty naklejaé w kierunku
poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu

wigzania (przesunigeie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej
poprzez $ciste utozenie ptyt 1 wypelnienic ewentualnych szczelin paskami izolacji lub — w
przypadku styropianu — piankg uszczelniajgeg. Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne
piyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania rownej powierzchni. Zgodnie z
wymaganiami systemowymi, nie wezesniej, niz 24 godziny po zakofczeniu klejenia, nalezy
wykonac¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie lacznikami mechanicznymi
(kotkami rozporowymi). Diugo$¢ tacznikow zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej,



stanu i rodzaju podtoza. Po nawierceniu otworéw umieécié w nich kolki rozporowe, a
nastepnie wkreci¢ lub wbié trzpienie.

5.4.5. Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie i malowanie
Warstwe wykoficzeniowg wykonaé po zwigzaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojace] — nie
wezesnie], niz po uplywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu
(zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ masg tynku cienkowarstwowego i podda¢ jego
powierzchni¢ obrobee, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacja
projektows oraz specyfikacja techniczna szezegotowa (w SST nalezy te wymagania opisac).
Sposob wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury
powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowaé wybranym rodzajem farby — zaleznie od
wymagan projektu, systemu, warunkow srodowiskowych, Ze wzgledu na powstawanie
naprezen termicznych na elewacjach poludniowych i zachodnich nalezy unika¢ stosowania
koloréw ciemnych o wspétezynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Odchylenie powierzchni od plaszczyzny i odchylenia krawedzi linii prostej nie wieksze niz
3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dugosci faty kontrolnej o diugosci 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 2 mm na 1 m i
nie wigksze niz 4 mm na wysokosci elementu.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostky obmiaru jest 1 m” wykonanej elewacii.

8.  ODBIOR ROBOT
Sprawdzeniu podlega jakos¢ wykonania robét wyzej wymienionych. W wyniku odbioru
nalezy:
— sporzgdzi¢ czgSciowy protokét odbioru robét,
— dokona¢ wpisu do Dziennika Budowy.
Jezeli wszystkie czynnodei odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST i PB.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw platnosci podano w ST ,W ymagania Ogélne”.
Cena obejmuje: zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji tj.:
— Wwykonanie ww. czynnos$ci,
— zapewnienic na placu budowy warunkoéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych
1 ochrony $rodowiska,
— rozebranie rusztowan i uporzadkowanie placu budowy.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:;

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z

polistyrenu



ckstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specytikacja.

PN-EN Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z

13164:2003/A1:2005(U) polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne
zespolone systemy ocieplania (ETICS) z welna mineralng.
Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne systemy

ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.
PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i regutly.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i
okrelenia.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych.

Inne dokumenty, instrukeje i przepisy

— Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem
zewngtrznych zespolonych systeméw ocieplania $cian — Stowarzyszenie na Rzecz
Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

— Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych
budynkéw Warszawa 2002 r.

— ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
styropianu jako materialu termoizolacyinego i pocienianej wyprawy elewacyjne;j.
Zalecenia Udziclania Aprobat Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
welny mineralnej jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy
elewacyjnej, — Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut
Techniki Budowlanej, 2003 1.

ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe tgczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997
I.

|

ZUAT 15/V.07/2003 Lgczniki do mocowania izolacji termiczne] uformowanej w
plyty. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki
Budowlanej 2003 r.

ZUAT 15/VIILO7/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy
izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 1.

— ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — Laczniki tworzywowe
do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen écian zewngtrznych. Dz. Urz. WEC212
z 06.09.2002r,

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnoSci, wymagan, jakie powinny spehia¢ notyfikowane Jjednostki



uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeastwa i
ochrony zdrowia. (Dz, U, z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli
wyrobéw budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz.
1386).

— Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie
zblizenia przepisdéw ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do
wyrobow budowlanych.
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Oznaczenie kodu wedlug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

OBROBKI BLACHARSKIE




1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szezegdlowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru obrébek blacharskich.

1.2.  Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie obrobek blacharskich.

1.3  Okreflenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogélne”.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace rob6t podano w ST.

2; MATERIALY
2.1  Materialy stosowane do wykonywania obrébek blacharskich powinny
posiada¢:

— oznakowanie znakiem CE oznaczajagce, Ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowana norma europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacja techniczna panstwa czlonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska
za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
— deklaracje zgodnosci z uznanyml regulami sztuki budowlanej wydang przez producenta
Jezell dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze s3 to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnoséci z Polska Normag
lub aprobata techniczna, bgdz uznano za ,,regionalny wyrdb budowlany™,
Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje¢ producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkcji.

2.2 Rodzaje materialéw

Blacha stalowa ocynkowana gr. 0,5 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000
mm.

R SPRZET
Roboty mozna wykonaé¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wplywu na jakos$¢ materialow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla
srodowiska.



4. TRANSPORT
4.1  Transport materialéw:

4.2.1. Do transportu materialow 1 urzadzen stosowa¢ nastepujace sprawne
technicznie $rodki transportu: Blachy do opierzeni dachowych moga byé przewozone
dowolnymi s$rodkami transportu. Materialy nalezy ukfada¢ réwnomiernie na calej
powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwodcia przesuwania sie
podezas transportu. Blachy powinny by¢ ukladane w pozycji poziomej wzdluz srodka
transportu. Jezeli dlugosé elementéw z blachy dachowkowej jest wicksza niz dlugosé
pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy za- i wyladunku oraz przewozie
na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw obowigzujgcych w transporcie
drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodk6éw transportu, ktore
nic wplyng nickorzystnie na jako$¢ robot i wlasciwoscei przewozonych materialow. Przy
ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spelniaé wymagania przepisow
ruchu drogowego

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1  Opierzenia
Pokrycia z blachy nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach
wyrobow 1 wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

Wymagania ogdlne dotyczace pokry¢ z blach ptaskich
W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowaé si¢ do nastepujacych zalecef:

—roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz
W temperaturze nie nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie
nizszej niz 5°C. Robot nie wolno wykonywaé na oblodzonych podlozach,

— blachy nie nalezy ukfada¢ bezposrednio na podlozach z betonu, tynku cementowego lub
ccmentowo-wapiennego, z gladzi cementowej oraz na podlozu zawierajacym zwiazki siarki.
Podloza te nalezy najpierw zagruntowaé roztworem asfaltowym i polozyé na nich pape
asfaltows. Wymaganie to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania obrébek blacharskich,

— wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby nie nastapito
peknigcie blachy lub odprysnigcie powloki zabezpieczajgcej blache.

Samonosne profilowane wyroby z blachy stalowej z powlokami jw. powinny spetnia¢
wymagania norm PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002,

Eaczenie samonosnych profilowanych wyrobéw z blachy stalowej z powlokami jw.
wykonuje si¢ na zaklad lub na rgbek stojgcy. Mocowanie powinno byé¢ schowane w obrgbie
konstrukcji blachy, aby nie bylo narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych. '

W przypadku montazu profili dachdwkowych nalezy przestrzegac nastgpujgcych zasad:

— blachy przycina sig za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu cigcia
za pomocg pity lub nozyc do blach. Nie wolno do cigcia uzywac szlifierek katowych lub
innych narzedzi wytwarzajacych podczas ciecia wysoka temperaturg — ze wzgledu na korozje
miejsc cietych,

— po cigciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowac
odbarwienie powierzchni blach,

— wszystkie uszkodzenia powlok powstale w czasie transportu i montazu nalezy zamalowaé
farbg zaprawowsa.



8.2 Obro6bki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrébki blacharskie
z blachy stalowej powlekanej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie
mozna wykonywa¢ na oblodzonych podiozach. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich
nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢
zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu
w taki sposob, aby nastgpowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacii.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakos$ci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z wymaganiami niniejszej specyfikacji

6.2  Kontrola wykonania opierzen polega na sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z powolanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola
ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru: w odniesieniu do whasciwosci calego
zadania (kontrola koncowa) — po zakoficzeniu prac pokrywezych.

7.  OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru dla obrébek blacharskich jest m® krytej powierzehni.

Tlos¢ robét okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru.

8.  ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej:

Podstawe do odbioru wykonania robét blacharskich stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi
w dokumentacji powykonawczej oraz dokladnoéé polaczenia obrobek blacharskich, rynien
i rur spustowych z pokryciem. Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone
wpisem do dziennika budowy.

Odbidr koficowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrébek blacharskich
I pofaczenia ich z urzgdzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac¢:
— sprawdzenie prawidlowosci polgczen poziomych i pionowych.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.  Obroébki blacharskie
Placi si¢ za ustalona ilo$¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, kidra obejmuje:
— ptzygotowanie,
— zamontowanie i umocowanie obrébek w podlozu, zalutowanie polaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.



10.  PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-02361:1999
PN-61/B-10245

PN-EN 501:1999
PN-EN *506:2002

PN-EN 508-1:2002

PN-B-94701:1999

PN-EN 1462:2001

PN-EN 612:1999
PN-B-94702:1999
PN-EN 607:1999

Pochylenia potaci dachowych.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej
i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
z cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na cigglym podlozu

Wyroby do pokry¢ dachowych 2z metalu. Charakterystyka
wyrobéw samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowe;.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali
odpornej na korozje. Cze$¢ 1: Stal,

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych
okraglych.

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podzial
i wymagania.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien polokraglych.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje,
wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukeje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢é C: zabezpieczenie
1izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.



