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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH - WYMAGANIA OGOLNE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
W niniejszym rozdziale oméwiono wymagania ogoine dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z robotami malarskimi w warsztatach Schroniska dla Nieletnich w Chojnicach
przy ul. Igielskiej 8. Specyfikacjg sg objete:
— warsztat samochodowy
— warsztat Slusarski
— warsztat stolarski 1
— warsztat stolarski 2
— pracownia kuchenna
— lakiemia
— warsztat stolarski 3.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamoéwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robot opisanych technologicznie w projekcie budowlanym
uproszczonym.

1.3. Zakres robot objetych ST
Wymagania ogdine zawarte w ST dotyczg wszystkich robdt budowlanych i nalezy je
stosowac w powigzaniu z nizej wymienionymi szczegofowymi specyfikacji technicznymi SST.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia | nazewnictwo uZyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodnos¢ z
projektem budowlanym (PB) ze specyfikacja techniczng (ST), oraz przepisami prawa
budowlanego i sztukg budowlang.

Zakres robot

Wykonawca powinien zapewni¢ cafto$¢ robocizny, matenatow, sprzetu, narzedzi, transportu
i dostaw, niezbednych do wykonania robot objetych umowa, zgodnie z jej warunkami, PB,
ST, i ewentualnymi wskazéwkami Inspektora Nadzoru. Przed ostatecznym odbiorem robot
Wykonawca uporzadkuje plac budowy i przylegly teren, dokona rozliczenia wykonanych
robot i przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca wykona do dnia odbioru
i przedstawi inwestorowi komplet dokumentéw budowy, wymagany przepisami prawa
budowlanego.

Ochrona i utrzymanie robot

Podczas realizacji robot (od przyjecia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrone robét oraz mienia inwestora przekazanego razem z placem
budowy.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposob, aby obiekt lub jego elementy byly w zadawalajgcym stanie,
przez caly czas, do momentu odbioru korcowego.




Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie inspektora
nadzoru inwestorskiego powinien rozpoczac takie roboty, jednak nie pdZniej niz w 24
godziny od wezwania, pod rygorem wstrzymania robét z winy Wykonawcy.

Zgodnos¢ robot z PB i ST

Projekt budowlany (PB) i specyfikacje techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez inspektora nadzoru inwestorskiego stanowig o zamowionym zakresie i s
integralng czescig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujgce dla Wykonawcy.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledéw w PB lub ich pomija¢. O ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktoéry dokona odpowiednich zmian Ilub
poprawek.

Wiszystkie wykonane roboty i dostarczone materiafy winny by¢ zgodne z PB, ST.

Dane okreslone w PB i w ST uwazZane sg za wartosci docelowe, od ktdrych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatow muszag byc¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$c z okreslonymi wymogami,
a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy roboty lub materialy nie bedgq w peini zgodne z PB lub ST i wplynie to na
zZmiane parametrow wykonanych elementéw budowli, to takie materialy winny by¢
niezwlocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2.1. Teren budowy
Przekazanie terenu budowy
Wykonawca dostarczy Inwestorowi przed ustalonym w umowie terminem przekazania terenu
budowy o$wiadczenia osob funkcyjnych o przyjeciu obowigzkéw na budowie (kierownik
budowy), Inwestor przekaze teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umowa.
Wskaze punkt poboru wody i energii elektrycznej. Wykonawca wykona z matenatdw
wlasnych i usunie nieodpfatnie opomiarowanie punktow poboru medidbw w sposéb
uzgodniony z dostawcg (uzytkownikiem obiektu).

Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystgpienia i prowadzenie robot Wykonawca obwiesci publicznie w sposob
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i iloSciach
okreslonych przez inspektora nadzoru inwestorskiego, tablic  informacyjnych
i ostrzegawczych — w miare potrzeb podswietlanych. Kierownik budowy okresli niezbedny
sposob ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robot nie podlega
odrebnej zapfacie.

2.2. Powigzania prawne i odpowiedzialnos¢ prawna
Stosowanie sie do ustaleri prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest znac¢ | stosowa¢ wszystkie przepisy powszechnie
obowigzujgce oraz przepisy (wydane przez odpowiednie wfadze miejscowe), ktére sg w
jakikolwiek sposob zwigzane z robotami oraz musi by¢ w peini odpowiedzialny za ich
przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw wifasnosci i bedzie
w pefni odpowiedzialny za wypeinienie wszystkich wymagan prawnych dotyczgcych
wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych, urzgdzen, materiaféw lub metod.
W sposéb ciggly powinien informowaé Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwoler i inne odnos$ne dokumenty.
Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne fo
w cafosci obcigzg one Wykonawce.

Ochrona wilasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wfasnosci
publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewfasciwym prowadzeniem




robot lub brakiem koniecznych dzialan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub
zniszczenie wfasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swoj koszt, naprawi lub
odtworzy uszkodzong wkasnosc.

Stan uszkodzonej, a naprawionej wlasno$ci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowad, w czasie prowadzenia robot, wszelkie przepisy
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania robét Wykonawca bedzie:

s podejmowac wszystkie uzasadnione kroki zmierzajgce do stosowania przepisow i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci prywatnej i spofecznej, a wynikajacych ze skazenia
Srodowiska, hatasu Ilub innych przyczyn powstalfych w nastepstwie jego sposobu
dziatania,

* mial szczegdiny wzglad na prace sprzetu budowlanego uZywanego na budowie.
Stosowany sprzet nie moze powodowaé zniszczenn w Srodowisku naturalnym. Opfaty
i kary za przekroczenia norm, okre$lonych w odpowiednich przepisach dotyczacych
Srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robot, a wynikajgce z zaniedban w czasie
realizacji robot, obcigzajg Wykonawce.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia. Nie wolno stosowac¢ materialéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o natezeniu
wiekszym od dopuszczalnego. Wszystkie materialy uzyte do robot muszg mie¢ Swiadectwa
dopuszczenia do stosowania wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

Jezeli Wykonawca uzyt mateniatow szkodliwych dla otoczenia za zgodg Inwestora, a ich
uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie dla $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Inwestor.

Utylizacja matenatoéw szkodliwych pochodzgcych z demontazu nalezy do Wykonawcy i nie
podlega dodatkowej opfacie.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmiesci na terenie
budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy maszynach i w pojazdach
mechanicznych. Materialy fatwopaine bedg skfadane w sposéb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane bedg na zasadach uzgodnionych
Z przedstawicielami uzytkownika nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywofanym
jego dziatalnoscig przy realizacji robdt przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiadac bedzie za straty spowodowane przez pozar wywofany przez osoby
trzecie powstaly w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy | mateniafow
niebezpiecznych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy (bhp)
Podczas realizacji robét Wykonawca przestrzegac bedzie przepisow dotyczgcych bhp
w szczegoinosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy




w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitamych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjaine
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowie 0sob zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, Ze wszystkie koszty
zwigzane z wypeinieniem wymagari okreSlonych powyZzej nie podlegajg odrebnej zaplacie i
sg uwzglednione w cenie kosztorysowe.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW, SPRZETU
I TRANSPORTU

3.1. MATERIALY - akceptowanie uzytych materiatow
Co najmniej tydzien przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiaiow
przeznaczonych do moboét Wykonawca przedstawi szczegofowe informacje dotyczace
proponowanego Zrédfa wyltwarzania, zamawiania oraz odpowiednie $wiadectwa badania
jakosci w celu zatwierdzenia przez kierownika budowy . Zatwierdzenie jednego materiatu
Z danego Zrodfa nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiafow z tego
Zrodfa.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, Zze materiafy
uzyskane z dopuszczalnego Zrodla w sposob ciggly spefniaja wymagania ST w czasie
prowadzenia robot.
Jezeli materialy z akceptowanego Zrodfa sg niejednorodne lub niezadowalajgcej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ Zrodio zaopatrywania w materiaty.
Materialy wykonczeniowe stosowane na pfaszczyznach widocznych z jednego miejsca
powinny by¢ z tej samej partii materialu w celu zachowania tych samych wtasciwosci
kolorystycznych w czasie catego procesu eksploatacji.

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy. Whbudowanie materiafdw bez akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko liczac sie z tym, ze roboty nie zostang przyjete i nie
beda zapfacone.

Inspekcja wytwomi materiatdw i elementow

Wytwomie materiafow i elementow, zarowno przed jak i po akceptacji Inspektora Nadzoru,

mogg byc kontrolowane w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych

Z wymaganiami ST.

W czasie przeprowadzania inspekcji nalezy zapewnic:

e wspoiprace i pomoc Wykonawcy,

e wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdmi, gdzie odbywa sie proces
produkcji

e matenafow przeznaczonych do wbudowania na terenie budowy.

Przechowywanie i skladowanie materialdw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skfadowane matenaty, (do czasu, gdy beda one
potrzebne do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swoja
jakos¢ | wiasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.
Przechowywanie materiatow musi sie odbywac¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich
dla danego materiafu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem 0s6b
trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego skladowania matenatéw powinny by¢ po zakoriczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.




3.2. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wpfywu na jakoS¢ wykonywanych robot i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okre$lonymiw PB i ST.
W przypadku braku ustalenn w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny
by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Sprzet nalezgcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany
w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.
Wykonawca dostarczy, na Zzadanie, Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.
Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uZycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje.
Wybrany sprzet po akceplacji, nie moze by¢ poZniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkow technologicznych, nie zostang przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do robot.
Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych sprzetu w cenie
Jjednostkowej robot, do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zapfacie.

3.3. Transport
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i na wiasciwosci przewozonych
materiafow.
Wykonawca bedzie usuwal, na biezgco i na wiasny koszf, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

4.1. 0Ogolne zasady wykonania robot
Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robot zgodne z umowag oraz za jako$c
stosowanych wykonywanych roboét, za ich zgodnos¢ z PB, wymaganiami ST oraz
poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.

4.2. Decyzja i polecenie Inspektora Nadzoru
Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementéw robét beda
oparte na wymaganiach sformufowanych w umowie, PB, ST, PN, innych normach
i instrukcjach. Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robét i kontroli wszystkich
materiatow dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych.
Polecenia Inspektora beda wykonywane nie péZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.
Ewentualne skutki finansowe z tytufu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca.
W przypadku opoZnien realizacyjnych budowy, stwarzajgcych zagrozenie dla finalnego
zakornczenia robot, Inspektor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na okreslone roboty na
koszt Wykonawcy.

4.3. Kontrola jakosci robot

4.3.1. Zasady kontroli jakosci i robét
Wykonawca odpowiedzialny jest za pefng kontrole robot i jakosci matenatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszystkie urzgdzenia niezbedne do prowadzenia kontroli robot. Minimalne wymagania, co
do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST.



4.3.2. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm |
instrukcji. Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora
0 rodzaju, miegjscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora. Wyniki
przechowywane bedg na terenie budowy i okazywane na kazde zgdanie Inspektora nadzoru.

4.3.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego
Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot, bedzie oceniac¢ zgodno$c
materiatow i robot z wymaganiami ST na podstawie wynikéw dostarczonych przez
Wykonawce. JeZeli wyniki tych badan wykaza, Zze raporty wykonawcy nie sg wiarygodne, fo
Inspektor zleci przeprowadzenie powtémych lub dodatkowych badan. W tym przypadku
catkowite koszty powtdérmych lub dodatkowych badarn poniesie Wykonawca.

W przypadku powtarzania sie niewiarygodnosci w prowadzeniu badan przez Wykonawce,
Inspektor moze wprowadzi¢ staly, niezalezny nadzor nad badaniami. Koszt tego nadzoru
poniesie Wykonawca.

4.3.4. Atesty jakosci materialow i urzadzen
Przed wykonaniem badan jako$ci materiatow przez Wykonawce, Inspektor moze dopuscic
do uzycia materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich peing zgodno$¢ z
warunkami podanymi w ST.
W przypadku materialow, dla ktérych atesty sg wymagane przez ST, kazda partia materiatu
dostarczona na budowe winna posiadac atest okreslajgcy w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemysfowe muszg posiadac atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materialy posiadajgce atesty, a urzgdzenia
wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie.
Atesty i legalizacje przechowywane beda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na
kazde zgdanie.

4.3.5. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie
z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyc przebiegu robot,
stanu bezpieczensitwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy
zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonafa zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
bedg czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw. Zafgczone do Dziennika Budowy protokoly i inne dokumenty bedg
oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy
i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegoinosci:

e date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

e date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowsj,

e terminy rozpoczecia i zakornczenia poszczegolnych elementow robdt,

e przebieg robdt trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,



e zgfoszenia i daty odbiordow robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czeSciowych
i ostatecznych odbioréw robdt,

e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

s stan pogody i temperature powietrza w oOkresie wykonywania robot podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

e zgodnosc¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowej,

» dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robdt,

s dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

e dane dotyczgce jakosci materialdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badar z podaniem, kto je przeprowadza,

o  wyniki prob poszczegdinych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadza,

* inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg

przedfozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje

z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis Projektanta do Dziennika

Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.

Ksiega obmiaru robot

Nie jest wymagana, ale jej zatozenia moze zazadac¢ Inspektor nadzoru w przypadku robot
o duzym stopniu skomplikowania. Ksiega obmiaru robdt bedzie wtedy jedynie dokumentem
kontrolnym. Nie stanowi ona podstawy do zapfaty za wykonane roboty. Podstawg do
wystawienia faktury bedzie zafgczony oryginat protokofu odbioru poszczegoinych elementow
potwierdzony przez Inspektora w oparciu o procentowe zaawansowanie robot.

Obmiary wykonanych robot prowadzi sie w jednostkach przyjetych w ST.

Ksiega obmiaru robot zawiera karty obmiaru robot z:

s numerem kolejnym karty,

e podstawg wyceny i opisem robot,

e Jjloscig przedmiarowg robdt,

e datg obmiaru,

e obmiarem przeprowadzonym zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 4.4 niniejszego
rozdziatu ST.

e Jjloscig robot wykonanych od poczatku budowy.

Ksiega obmiaru robot (jesli wymagana) musi by¢ przedstawiona Inspektorowi do

sprawdzenia po wykonaniu robot, ale przed ich zakryciem.

Dokumenty laboratoryjne
Atesty matenialow, orzeczenia o jakoSci materialow, recepty robocze i wyniki badan
sporzgdzone przez Wykonawce bedg stanowi¢ zatgcznik do protokofu odbioru.

Pozostafe dokumenty budowy:

protokdf przekazania placu budowy

harmonogram budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

protokoty odbioru robot,

protokdly z narad i ustalen,

dowody przekazania materiatbw z demontazu, dowody ulylizacji materiafbw z
demontazu podlegajgce utylizacji,

e  korespondencja na budowie.



Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na budowie w migjscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane na Zyczenie
Inwestora.

4.4. Obmiarrobot

4.4.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Obmiar robét bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robot.
Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem obmiaru.
Wyniki obmiaru wpisywane bedg do Ksiegi obmiaru robét. Jakikolwiek biad lub przeoczenie
(opuszczenie) nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robot. Bfedne
dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora dostarczonych Wykonawcy na pismie.
Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do umownych
ptatnosci.

4.4.2. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robot, a takze w przypadku
wystepowania dfuzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.

4.4.3. Wykonywanie obmiaru robot
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane beda w sposob
zrozumiaty i jednoznaczny. Do pomiaru uzywane bedg tylko sprawne narzedzia pomiarowe,
posiadajgce czytelng skale, jednoznacznie okreslajaca wykonany pomiar.

Wykonany obmiar robot zawiera¢ bedzie:

e podstawe wyceny i opis robdt,

e Jjlos¢ przedmiarowg robot (z kosztorysu ofertowego),

e date obmiaru,

e miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie
szkicu pomocniczego, obmiar robét z podaniem skftadowych obmiaru w kolejnosci:
diugosc x szerokosc x glebokosé x wysokosc x ilosé = wynik obmiaru,

e jlosc¢ robdt wykonanych od poczgtku budowy,

e dane osoby sporzadzajacej obmiaru.

4.5. Odbior robot

4.5.1. Rodzaje odbioréow
odbidr robot zanikajgcych,
odbior czesciowy, elementow robot,
odbidr koricowy, ostateczny,
odbiér pogwarancyjny.

4.5.2. Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbioru robét dokonuje Inspektor.
Gotowos$¢ danej czesci robot zglasza Wpykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniemn Inspektora. Odbior przeprowadzony bedzie niezwlocznie,



nie pozZniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgfoszenia i powiadomieniem o tym takZze
Inspektora.

4.5.3. Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot.
Odbioru robot dokonuje Inspektor.
Gotowos¢ danej cze$ci robét do odbioru zglasza Wykonawca z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora. Odbior przeprowadzony bedzie niezwfocznie, nie pdZniej
jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

4.5.4. Odbior ostateczny (koncowy)
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce z bezzwifocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora.
Osiagniecie gotowosci do odbioru musi potwierdzic Inspektor Nadzoru. Wykonawca
przekaze Inspektorowi Nadzoru kompletny operat kolaudacyjny, zawierajgcy dokumenty
zgodnie z wykazem zawartym w pkt. 4.5.6. W terminie siedmiu dni od daty potwierdzenia
gotowosci do odbioru Inwestor powiadomi pisemnie Wykonawce o dacie rozpoczecia
odbioru i skladzie powotanej komisji kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisji nastgpi nie
pozZniej niz przed uplywem terminu okreslonego w umowie. Komisja odbierajgca roboty
dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedifozonych dokumentéw, wynikoéw badan i
pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z PB, PN i ST. W toku odbioru
ostatecznego komisja zapozna sie z realizacjg robot, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupeiniajgcych i robot poprawkowych.
W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupeiniajgcych
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robot w poszczegoinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej PB lub ST z uwzglednieniem tolerancji
i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczeristwo 0sob i mienia,
komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos$¢ wykonanych robot w stosunku do
wymagari przyjetych w umowie.

4.5.5. Odbior pogwarancyjny
Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym | zaistniafych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru ostatecznego.

4.5.6. Dokumenty odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot odbioru
ostatecznego sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac operat kolaudacyjny
zawierafgcy:

e Dziennik Budowy,

e obmiar robot (jesli wymagany),

atesty jakoSciowe wbudowanych materiatow,

dokumenty potwierdzajgce legalizacje wbudowanych urzadzen,

protokofy prob i badan,

protokoly odbioru robdt zanikajgcych,

oswiadczenia 0sob funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym,

inne dokumenty wymagane przez Inwestora.



W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin tego odbioru.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgtoszone pismem przez Wykonawce do
odbioru w terminie ustalonym przez komisje.

4.6. Podstawa pfatnosci
Podstawg pfatnosci jest ustalona cena ryczaftowa dla uzyskania zamierzonego celu
inwestycyjnego. Cena ta jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zgdania dodatkowej zapfaty
za wykonanie robot.
Cena ryczattowa uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania skfadajgce sie na jej
wykonanie, okre$lone w ST i PB.

Cena obejmuje:

e robocizne,

» warto$c¢ zuzytych materialdw wraz z kosztami ich zakupu,

e wartosc pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzetu na plac
budowy i z powrotem),
montaz i demontaz na stanowisku pracy,
koszty posrednie, w skfad ktorych wchodza: pface personelu i kierownictwa zakfadu,
pracownikow nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczace b h p, ustugi obce na rzecz
budowy, ubezpieczenia, koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy, koszty
eksploatacji zaplecza,

e zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkow, ktore
mogg wystagpic w czasie realizacji robot.

Podstawg do wystawienia faktury za wykonanie robét bedzie, potwierdzony przez Inspektora
Nadzoru, protokot czesciowego wykonania i odbioru robét ustalony w oparciu o procentowe
zaawansowanie robot dla poszczegoinych elementow robdot.



Szczegolowa Specyfikacja Techniczna Kod CPV: 45410000-4

SST1- ROBOTY TYNKARSKIE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw gipsowych wewnetrznych (lub analogicznych, np.
mineralnych) z fabrycznie przygotowanych mieszanek.

1.2. Zakres robot objetych SST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnos$ci majgcych na celu wykonanie wewnetrznych
tynkow z fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.
Przedmiotem opracowania jest okre$lenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiafow,
wymagan w zakresie przygotowania podfozy i sposobow ich oceny, wymagan dotyczacych
wykonania tynkow pocienionych a takze ich odbiorow.

1.3  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne”.

Podfoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkiad, na ktory nakfada sig

wyprawe.
Podkiad - warstwa ochronna Ilub wyrownujgca nafoZzona na powierzchnie elementu
budowlanego.

Wyprawa — stwardniala warstwa masy tynkarskiej nafoZzona na podfozu.

Tynk gipsowy — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowarstwowa

(dwu- lub trzywarstwowa) o {gcznej grubosSci nie przekraczajgcej 1-1,5 cm, stanowigca
powioke wyrownawcza, ochronng i dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub
dodatkéw modyfikujgcych, ewentualnie pigmentow, przygotowana fabrycznie lub na placu
budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej
mieszanki tynkarskiej.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badZ barwigca, ktora nadaje kolor
masie tynkarskiej.

Okres przydatnoSci mieszanki - okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska
przechowywana w opakowaniu fabrycznym spefnia wymagania odpowiednio do rodzaju
mieszanki.

1.4. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z dokumentacja projektowa, ST | poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczgce robot podano w ST.

2. MATERIALY

2.1, Mieszanki tynkarskie
Materiaty stosowane do wykonania tynkow powinny miec:
— oznakowanie znakiem CE co oznacza, Ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg
aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng parnstwa czfonkowskiego Unii




Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisje Europejska
za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodno$ci z uznanymi regufami sztuki budowlanej wydana przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczernstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma
lub aprobatg techniczng, badZ uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— Okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

(1) Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

(2) Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiadac¢ wymaganiom normy PN-
B-10106:1997 ,PN-92/B-01302 lub aprobat technicznych.

(3) Zaprawy budowlane uZywane do przygotowania podioza pod tynki oraz
ewentualnego wykonania podktadéw pod wyprawy pocienione powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykfe”. Do zapraw tych
nalezy stosowac:

— piaski odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/

AC:2004,

— cement odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego

otrzymanego z wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna

mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych; wymagania dla wapna

okres$lone sg w normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

— wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008.2004; bez badan laboratoryjnych

moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

(4) Masy wyrownawcze i naprawcze do podfoZy odpowiadajgce wymaganiom aprobat
technicznych.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robot tynkowych
Wyroby do robot tynkowych moga byc przyjete na budowe, jesli spefniaja nastepujgce
warunki:
— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej (szczegotowej),
— 83 wilasciwie oznakowane i opakowane,
— spefniajg wymagane wfasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich rowniez karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robét tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.



2.4. Warunki przechowywania wyrobow do robét tynkowych
Wszystkie wyroby do robdét tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane
i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢
suche | zabezpieczone przed zawilgoceniem. Cement gips i wapno suchogaszone
w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie przygotowane fabrycznie
powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, ukfadanych na
paletach lub drewnianej wentylowanej podfodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10. Cement
i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywac w zasobnikach (zbiornikach) do
cementu.
Kruszywa | piasek do zapraw mozna przechowywac na skfadowiskach otwartych,
w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiemym zawilgoceniem (np. w specjalnie
przygotowanych zasiekach).

3. SPRZET
Roboty tynkowe mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wplywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla
srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych
mieszanek tynkarskich lub mas tynkarskich.
Do mechanicznego wykonania zapraw i robét tynkowych nalezy stosowac:
— mieszarki do zapraw,
— agregaty tynkarskie,
— betoniarki wolnospadowe,
— pompy do zapraw,
— przeno$ne zbiomiki na wode,
— tynkarskie pistolety natryskowe,
— zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT

Zaladunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzic
sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wyfadunek wyrobodw w opakowaniach, ukfadanych
luzem wykonuje sie recznie. Reczny zaladunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobow workowanych powinny umozliwia¢ zabezpieczenie
tych wyrobdw przed zawilgoceniem. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozic¢
cementowozami. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego moZna przewozic
w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozic dowolnymi  Srodkami transportu ~w  warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiemym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robot
Przed przystapieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakoriczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboly instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
wykonane podkiady przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikaci
technicznej, osadzone oScieznice drzwiowe i okienne, je$li nie nalezg do tzw. stolarki
konfekcjonowanej.
Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murow tj.
po uptywie 4-6 miesiecy od zakorniczenia stanu surowego.



Bez specjalnych $rodkéw zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych moga
byc wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatow oraz podfoza tynku jest
nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej
0°C. W niektérych przypadkach, okreslonych we wskazowkach producenta mieszanki
tynkarskiej, konieczne moze stac¢ sie zachowanie wyzszych temperatur minimalnych. Przy
tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze zewnetrznej izolacji
cieplnej nalezy zwrdcic uwage na mozZliwos¢ gwattownego obnizenia temperatury
tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

Bez specjalnych osfon ograniczajgcych wptyw czynnikéw atmosferycznych tynki pocienione
zewnetrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionych barwionych nie
moze przekraczac 80%.

Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podkfadowego nalezy
zachowac minimainy czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych
i lokalnej wentylacji, nie krétszy niz 3 tygodnie, o ile wskazowki producenta mieszanki
tynkarskiej nie stanowig inaczej.

Podfoza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, réwnomiemie chfongce wode, szorstkie,
suche, nie pylgce, wolne od wykwitéw, bez rys i peknie¢. Powierzchnia ewentuainego tynku
podkiadowego nie powinna by¢ wygfadzona lub zatarta. Nadlewki, nacieki i wystajgce
nierownosci podfoza nalezy skuc lub zeszlifowac. Rysy, raki, kawerny i ubytki podfoza nalezy
naprawi¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi, na ktére wydane sa
aprobaty techniczne. Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy
usungc, zmywajgc odpowiednimi preparatami odttuszczajgcymi albo stosujgc Srodki
mechaniczne (np. piaskowanie). Z podiozy nalezy usungé¢ warstwe pylgca oraz odpyli¢
powierzchnie. Wystajgce Ilub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie. Uwzgledniajgc stan podioza, wskazowki pochodzace od
producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktérych nakladana bedzie
wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne przygotowanie podfoza do tynkowania, poprzez jego
zwilzenie wodg, zagruntowanie badZ zastosowanie $rodkow zwiekszajacych przyczepnosc
tynku do podfoza. Jako Srodki zwieszajgce przyczepnosc tynku do podifoza stosowane sa:

— obrzutka wstepna,

— zaprawy i szlamy zwieszajgce przyczepnosc,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Tynk dwuwarstwowy powinien skfadac sie z obrzutki i narzutu rodzaj obrzutki uzalezniony
Jest od podfoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na gtadko.

Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

Obrzutke na podfozach ceramicznych nalezy wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1
0 konsystencji odpowiadajgcej 10-12cm zagfebienia stozka pomiarowego o grubosci 3-4mm.

Narzut wierzchni nalezy nanosic po zwigzaniu obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas wyrdwnywania nalezy warstwe wierzchnig narzutu dociskac¢ pacg przesuwana stale
w jednym kierunku.

Na narzut stosowac zaprawe cementowo-wapienng 1:2:10. Zaprawa powinna miec
konsystencje odpowiadajgca 7-10 cm zagfebienia stozka pomiarowego. Na zakoriczenie
pracy tynkarskiej zaciera¢ narzut packg filcows.



5.2. Tolerancje wykonania

(1) Uksztaftowania powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

(2) Dopuszczalne odchylenie powierzchni tynku od pfaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej (dla tynku kat lll ) nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na
cafej dfugosci 2 metrowej faty kontrolney.

(3) Nie wieksze niz 2mm na 1m, ale nie wigksze niz 4mm w pomieszczeniach do 3.5m
wySoKkoSci.

(4) Odchylenie przecinajgcych sie pfaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji
nie wieksze niz 3mm na 1m.

(5) Nie dopuszcza sie Zadnych wypryskdw i specznien na powierzchni tynku ani trwatych
Sladow zaciekow.

(6) Nie dopuszcza sie pekniec¢ powierzchni tynkow.

(7) Nie dopuszcza sie wykwitow w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow roztworow soli przenikajgcych z podfoza.

(8) Nie dopuszcza sie odstawania, odparzen | pecherzy powstafych na skutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podfoza

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych
Przed przystgpieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore
bedg wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole i odbior (miedzyoperacyjny)
podfozy.

6.2.1. Badania materiatow
Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
dotyczgcych przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentow towarzyszgcych wysyice
materiaféw przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnosc uzytych materiatow z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robot tynkowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamoéwienia (szczegdlowej), oraz normami powofanymi w pkt. 2.2.
niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2. Badania przygotowania podfozy
Stan podioza podlega sprawdzeniu w zakresie:
a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,
b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,
c) przywierajacych cial obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe
$cierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzalych czes$ci podioza — poprzez probe drapania (skrobania)
i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu
i probe zwilzania,
f) chfonnosci podifoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
g) obecnos$¢ wykwitéw — poprzez ocene wygladu,
h) zluszczania i powierzchniowego odspajania podfoza — poprzez ocene wygladu.

6.3. Badania w czasie robét
Badania w czasie robot tynkowych polegaja na biezgcym sprawdzaniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami specyfikacji techniczne
(szczegodfoweyj) i instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej.



6.4. Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy speinione zostaly
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna (szczegotowa) wraz
Z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidfowosci przygotowania podfoza,
— prawidfowosci wykonania tynkow pocienionych.

W przypadku tynkéw gipsowych sprawdzenie nalezy wykonac¢ na tynkach suchych i po ich
zwilzeniu woda.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robot jest m? llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych
w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych
i ulegajgcych zakryciu oraz odbioru koncowego. Roboty powinny byé wykonane zgodnie
z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru. Do
odbioru robét majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST ,Wymagania ogdine”.

Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenia zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 5, daly pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzarn:

— tynk poprawi¢ i przedstawic do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagari nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwafosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie sg moZliwe podane wyzej rozwigzania, usungc¢ tynk i ponownie
wykonac roboty tynkowe.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw pfatnosci podano w ST ,Wymagania Ogoine”.
Cena jednostkowa 1m? obejmuje :
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materialow i sprzetu,
- obsfuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obsfugi,
— ustawienie i rozbiorke rusztowan przenos$nych umozliwiajgcych wykonanie robot na
wysokosci do 4 m,
— przygotowanie podifoza,
— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
— wykonanie tynkow,
— reperacja tynkow po dziurach i hakach,
— oczyszczenie migjsca pracy z resztek materniatow,
- likwidacje stanowiska roboczego.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

Norm

=

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatoSciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-B-19701,1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow

zapewnienia jako$ci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

9. PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy”

10. PN-B-10109:1998 ,Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie "

11. PN-65/B-10101 ,Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze”

12. PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy odbiorze”

13. PN-B-10106:1997 ,Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych”

14. PN-72/B-10122 ,Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze”

15. PN-B-06710:1996 ,Kruszywa mineralne. Kruszywa famane ze skat weglanowych do
lastryko i suchych mieszanek do tynkow szlachetnych”

16. PN-90/B-14501 ,Zaprawy zwykle do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu
budowy”

17. PN-B-10109:1998 ,Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”

18. PN - 87/B-02355 , Tolerancja wymiarowa w budownictwie”

19. PN-B-30041:1997 ,Spoiwa gipsowe - Gips budowlany”

20. PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy”

21. PN-EN 1015-12:2002 ,Metody badan zapraw do murow Cze$¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podfoza stwardnialych zapraw na obrzutke i do tynkowania”

22. PN-EN 1015-19:2000 ,Metody badan zapraw do murow OkreSlenie wspofczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardniafych zaprawach na obrzutke i do tynkowania”

23. PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej
Z procesow produkcji betonu”

24. PN-EN 13139:2002 (U) ,Kruszywa do zapraw”

25. PN-EN 197-1:2002 ,Cement - Cze$¢ 1. Skfad, wymagania | kryteria zgodnosci
dotyczgce cementow powszechnego uzytku”

26. PN-EN 459-1:2002 (U) ,Wapno budowlane - Cze$¢ 1: Definicie, wymagania
i kryteria zgodnosci”

27. PN-EN 934-2:2002 ,Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - CzeSc 2: DomieszKi

do betonu - Definicje, wymagania, zgodnosc, znakowanie i etykietowanie”

CONOGOAWD
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1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru malarskich realizowanych wewnatrz obiektéw budowlanych .

1.2. Zakres robét objetych SST

Roboty. ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci majace na celu
wykonanie malowania:

- wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen),

1.3  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdine”.

Podfoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygfadzona (np. szpachléwka) powierzchnia
(np. muru, tynku, betonu, drewna, pfyt drewnopodobnych, itp.), na ktorej bedzie wykonywana
powfoka malarska.

Powfoka malarska — stwardniafa warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona
na podfozu, decydujgca o wlasciwos$ciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

Farba — pfynna lub péiptynna zawiesina badZ mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu — barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwér koloidalny (np. Zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy
powfoke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogblne wymagania
dotyczgce robot podano w ST.

2. MATERIALY
2.1.  Materialy stosowane do wykonania robot malarskich powinny mieé:

— o0znakowanie znakiem CE co oznacza, 2e dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normgq europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacja techniczng panstwa czlonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska
za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnoSci z uznanymi regufami sztuki budowlanej wydana przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejskg, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma
lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,




— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow wg wytycznych producenta
— farba emulsyjna do stosowania wewnatrz pomieszczen, np. Tikkurila Optiva Colour lub o
nie gorszych parametrach,
— farba olejna do ogoinego stosowania (lamperie, elementy stalowe {j. kraty, o$cieznice),
np. Tikkurila Everal Aqua Glosslub o nie gorszych parametrach,
— grunty zwigkszajgce przyczepnosc farb,
- woda.

3. SPRZET
Sprzet i narzedzia do wykonywania robot malarskich
Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:
— szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podfoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— pedzle i walki,
— mieszadfa napedzane wiertarkg elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
skfadnikow farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,
— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT
Transport materiatow do robdét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen | srodkow transportu. W czasie transportu naleZy zabezpieczy¢ przewozone
materialy w sposoéb wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci
materiafow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku
urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materialdw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywaé¢ samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywac samochody pokryte plandekami Ilub zamhkniete.
Materialy do robét malarskich nalezy skiadowa¢ na budowie w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, skfadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy
PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystapic po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robot budowlanych oraz po przygotowaniu | kontroli podfoZy pod
malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitow mozna wykonywac po:

catkowitym ukoriczeniu robdt instalacyjnych, ti. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zaloZzenia urzadzen
sanitamych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz
armatury oswietleniowej (gniazdka, wylaczniki itp.),

wykonaniu podfozy pod wykfadziny podfogowe,
ufozeniu podfog drewnianych, tzw. biatych,

catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
Stolarka nie zostala wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:



wykonaniu tzw. biatego montazu,

ufozeniu posadzek (z wyjatkiem wykiadzin dywanowych | wykiadzin z tworzyw
sztucznych) z
przybiciem listew przySciennych i cokofow,

oszkleniu okien, jesli nie bylo to wykonane fabrycznie.

5.2. Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie
Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu.
Wystajace lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg
antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate migjsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg
cementowa lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotno$¢ podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powfoka malarska, nie moze przekraczac¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia
betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykfe

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
Wszelkie uszkodzenia tynkow powinny by¢ usuniete przez wypeinienie odpowiednig
zaprawg i zalarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu, wykwitéw soinych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkdéw nie powinna
wykazywac Sladéw starej farby ani pyfu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia
tynkow nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekraczac wartosci podanych w tablicy 1.

4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykfe.

Podfoza z drewna, materiatow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci
nie wigkszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekow i zaciekow zywicznych.
Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tuszczu, zywicy, starej farby

i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachlowka,
na ktérg wydano aprobate techniczna.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostafosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.3. Warunki prowadzenia robot malarskich
5.3.1. Warunki ogélne prowadzenia robét malarskich
Roboty malarskie powinny byc¢ prowadzone:
— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciagu doby nie
nastapi spadek temperatury ponizej 0°C,
- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podioza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nasfonecznionych).

Roboty malarskie mozZna rozpoczac, jezeli wilgotno$¢ podiozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wigkszej niz 80%.



Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
daleka od otwartych Zrodef ognia, narzedzi oraz silnikow powodujgcych iskrzenie i mogacych
byc¢ zrédlem pozaru.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i osfoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.3.2.Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczgc, kiedy podfoza speiniajg wymagania podane
w pkt. 5.2., a warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.3.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna
zawierac:

informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposob przygotowania farby do malowania,

sposob nakfadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, wafki, agregaty
malarskie),

krotno$c¢ nakfadania farby oraz jej zuzycie na 1 m,

czas miedzy nakfadaniem kolejnych warstw,

zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

zalecenia w zakresie bhp.

5.4. Wymagania dotyczgce powlok malarskich wg wytycznych producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogoine wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania Ogoine”.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robot jest m? powierzchni pomalowanej. llo$¢ robot okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
i sprawdzonych w naturze.,

8.  ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioru koncowego Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowg, SST | wymaganiami InZyniera, jezeli wszystkie pomiary | badania
z zachowaniem tolerancji dafy wyniki pozytywne oraz spetnione zostafy wymagania PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
malowanie wraz z przygotowaniem do malowania podfoza, przygotowaniem farb,
ustawieniem | rozebraniem rusztowan Ilub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez InZyniera i sprawdzonych w naturze.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nomy

PN-68/B-10020
PN-70/B-10100
PN-91/B-10102
PN-89/B-81400
PN-EN 13300:2002

PN-C-81607:1998
PN-C-81800:1998

PN-C-81801:1997
PN-C-81802:2002
PN-C-81901:2002
PN-C-81913:1998
PN-C-81914:2002

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powiokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja.

Emalie olgjno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

Lakiery  olejno-zywiczne, ftalowe  modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

Lakiery nitrocelulozowe.

Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

Farby olejne i alkidowe.

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkoéw.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, czes$é 4)
Arkady, Warszawa 1990 .
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes$é B: Roboty

wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powfoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.
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1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem ninigjszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania | odbioru robdt wykfadzinowych i okfadzinowych z plytek
ceramicznych.

1.2. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie:
— pokrycie podioég plytkami (posadzki), ktore stanowig wierzchni element warstw
podifogowych,

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

1.3  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne”.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczgce robdt podano w ST.

2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych
i okfadzinowych z plytek ceramicznych powinny miegé:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pefna dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot wykfadzinowych
i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatfow

Wszelkie materialy do wykonania wykladzin i okiadzin powinny odpowiadac¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.




Ptyty i ptytki ceramiczne

Rodzaj piytek i ich parametry techniczne musi okre$la¢ dokumentacja projektowa,
szczegodlnie dotyczy to plytek dia ktorych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np.
stopien scieralnosci, mrozoodpomoS$c i twardosc.

Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych muszg speinia¢ wymagania
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg speinia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych
lub norm.

2.2.4. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i okiadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— Srodki ochrony plytek i spoin,
— Srodki do usuwania zanieczyszczen,
— Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wifasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Matenaly budowlane.
Woda do betonow i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa
woda pitna.

3. SPRZET
3.1. Sprzetinarzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin
Do wykonywania robot wykfadzinowych i okfadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

— faty do sprawdzania rownosci powierzchni,
— poziomnice,

— mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do

spoinowania, — gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.,

4. TRANSPORT

Transport i skladowanie materatow

Transport materiatdw do wykonania wykifadzin i okfadzin nie wymaga specjalnych $rodkow
i urzadzen. Zaleca sie uzywa¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu naleZzy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w Sposob
wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uZycie do zafadunku i roziadunku fadunku urzgdzen
mechanicznych. Skfadowanie materiafow podiogowych na budowie musi byé w




pomieszczeniach  zamknietych, zabezpieczonych przed opadami | minusowymi
temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przystagpieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podfozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podfdg,

- roboty instalacji sanitarmych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdinie dotyczy to instalacji podpodfogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykoriczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystgpienie do robot wykiladzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i
skurczu elementdw konstrukcji budynku tj. po uplywie 4 miesiecy po zakorniczeniu
budowy stanu surowego.

3 Roboty wykfadzinowe i okfadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych
niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu cafej doby.

4  Wykonane wykladziny i okfadziny nalezy w ciagu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed
nasfonecznieniem i przewiewem.

5.2. Wpykonanie wykiadziny

5.2.1. Podfoza pod wyktadziny
Podfoza pod wykiadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podkfady betonowe
powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.
Podklady z zaprawy cementowej powinny miec¢ wytrzymato$c¢ na $ciskanie minimum 12 MPa,
a na zginanie minimum 3 MPa. Minimalna grubosci podkiadow z zaprawy cementowej
powinny wynosic:
— podkfady zwigzane z podfozem — 25 mm
— podkfady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm
— podkiady ,plywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pekniec i ubytkdw, czysta,
pozbawiona resztek starych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenia
bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkladu od plaszczyzny poziomej nie mozZe
przekraczac 5 mm na cafej dfugosci faty kontrolnej o dfugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej
i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pol nie powinna
przekraczac¢ 10 m, a maksymalna dlugosc boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentéw pod maszyny,
stupow konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wykfadzin. Szczegotowe informacje
0 ukfadzie warstw podfogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, migjsc wykonania
dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢ podane
w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypeinione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jako$ci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie
zbrojenie podkfaddw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Ilub wzmocnienie
podkfadow cementowych widknem polipropylenowym.



Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wykiadzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio
pod wykfadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce
wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedfug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podfogi, powoduje jednak oszczednos$c
kleju.

5.2.2. Wykonanie wykfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych rob6t wykladzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedfug wymiarow,
gatunku

i odcieni oraz rozplanowac sposob uktfadania pfytek.

Pofozenie plytek naleZzy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokosc spoin. Na
Jjednej ptaszczyznie plytki powinny byc rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
Jjednakowg szeroko$¢ wiekszg niz polowa plytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania
wymaga wykladzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skfadajgca sie
Z roznego rodzaju i wielkosci plytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju pfytek i podfoza oraz wymagan stawianych
wykiadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.

Ukfadanie piytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca nakfada sie na podloze gfadka krawedzia pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okolo 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ naftozona réwnomiemie i pokrywaé calg powierzchnie podfoza. Wielkosc
zebow pacy zaleZy od wielkoSci plytek. Prawidfowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja
kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wypfywa z pod plytek i pokrywa minimum
65% powierzchni plytki.

Zaleca sig stosowac nastepujgce wielko$ci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:
— 50 x 50 mm - 3 mm

- 100 x 100 mm - 4 mm
- 150 x 150 mm - 6 mm
— 200 x 200 mm - 6 mm
— 250 x 250 mm - 8 mm
— 300 x 300 mm - 10 mm
— 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z naftoZzong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okofo 1 m lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okofo 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podfoza oraz rodzaju
i wielko$ci plytek i wynosi $rednio okofo 6-8 mm.

Po nafoZzeniu kompozycji klejacej ukiada sie plytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Nakladajgc pierwsza plytke nalezy jg lekko przesungé po podfozu (okolo 1 cm),
ustawic w Zgdanej pozycji i docisngc dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne
plytki nalezy dofozy¢ do sgsiednich, docisngc i mikroruchami odsunac na szeroko$¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie
efekt ,przyssania”. Wigeksze plytki zaleca sie dobija¢ mfotkiem gumowym.

W przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cafa
powierzchnig plytki. Mozna to osiggnac nakiadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkoSci spoin stosuje sie wkfadki (krzyzyki) dystansowe.



Zaleca sie nastepujgce szerokoSci spoin przy ptytkach o dfugosci boku:

— do 100 mm — okofo 2 mm

— od 100 do 200 mm — okofo 3 mm
— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm
- powyzej 600 mm — okofo 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usungc jego
nadmiar, mozna tez usungc¢ wkfadki dystansowe.

W trakcie ukfadania plytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe.

Po ufozeniu plytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczegoly cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokofow wykonywanych z piytek identycznych jak dla
wykiadziny podfogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wczesnief niz po 24 godzinach od ufozenie
piytek. Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem naleZy zwilzyc je
wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisna¢ w przestrzenie
miedzy plytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygladzic
zaokraglonym narzedziem i uzyskaé¢ wklesty ksztaft spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie
poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gfadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$c¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych
o powierzchni porowatej.

Dia podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpomosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ takze pfytki.

5.3 Wpykonanie ok{adzin
5.3.1. Podtoza pod okfadzine
Podlozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kempozycjach klejowych moga byc¢:
- Sciany betonowe,
- otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych,
- piyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robét okfadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidfowosc
przygotowania podfoza.

Podfoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek S$rodkéw
antyadhezyjnych i starych powfok, bez rakow, pekniec i ubytkow.

Polagczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ pfaskie i rowne.
W przypadku wystapienia nierownosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac
zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku Scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej marki M4-M7. W przypadku okfadzin wewnetrznych $ciana z elementéw
drobnowymiarowych moze by¢ ofynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-
M7.



W przypadku podidz nasigklivych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym
(zgodnie z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podfoze powinno spefnia¢ nastepujgce
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona ze starych
powlok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od pfaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone fatg konfrolng o diugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie
odchytek nie wigkszej niz 3 na diugosci faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byc¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejgcych na podfozach pokrytych starymi powfokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.3.2 Wykonanie okfadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot okfadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac pfytki wedfug, wymiaréw, gatunku
i odcieni oraz rozplanowac sposob ukfadania piytek. Potozenie plytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajgc ich wielkosc i przyjeta szerokosSc spoin. Na jednej Scianie plytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec jednakowa szerokos$¢, wieksza niz
pofowa plytki. Szczegdinie starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajaca
okreslone w dokumentacji wzory lub skfada sie z réznego rodzaju i wielkos$ci piytek.

Przed ukfadaniem plytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gladkg fate drewniang lub
aluminiowg. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci
cokotu lub drugiego rzedu piytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podfoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.

Kompozycje klejacg nakfada sie na podfoZze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
.Przeczesuje” sie powierzchnie zebata krawedzig ustawiong pod katem okofo 50°.
Kompozycja klejgca powinna byc rozlozona rdwnomiemie i pokrywac cala powierzchnie
podfoza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidlowo dobrane wielko$é
zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod plytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wymiaréw pfytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z nafozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub
pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okofo 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podfoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okofo 4-6 mm.

Uktadanie plytek rozpoczyna sie od dofu w dowolnym narozniku, jezeli wynika
Z rozplanowania, Zze powinna znaleZ¢ sie tam cala pfytka. Jesli pierwsza plytka ma byc
docinana, ukiadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej plytki w odpowiednim dla
niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na ufozeniu plytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami”
ustawieniu na witasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt
.przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mifotkiem gumowym.



Pierwszy rzad piytek, tzw. cokofowy, ukfada sie zazwyczaj po ufozeniu wykiadziny
podfogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow pfytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungc¢ jego nadmiar, mozna tez
usungc wkfadki dystansowe.

W trakcie ukiadania plytek nalezy takze mocowac listwy wykoriczeniowe oraz inne elementy
Jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne pfytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnia licowa naklejane na papier przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te
dociska sie do Sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
Okfadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ufozenia pfytek.
Doktadny czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowey.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowag) po
powierzchni okiadziny pocg gumowa. Zaprawe naleZy dokfadnie wcisnac w przestrzenie
miedzy pfytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzic
zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesfy ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng
gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych
o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia odpomosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor
preparatow powinien byC¢ uzaleZniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajduja sie
okfadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga byc takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonanie wykfadzin i okfadzin badaniom
powinny podlegac¢ materialy, ktére bedg wykorzystane do wykonania robdt oraz podfoza.
Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejgce, jak rowniez materialy pomocnicze muszg
spefnia¢c wymagania odpowiednich norm Jlub aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okre$lonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wilasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.



Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do

wykonywania robot wykladzinowych | okfadzinowych. Zakres czynnosci kontroinych

powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- Sprawdzenie rownosci podkfadu, ktore przeprowadza sie przykfadajgc w dowolnych
miejscach
i kierunkach 2-metrowg fate,

- sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wykfadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty
i poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonac z dokfadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkifadzie szczelin  dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujgc pomiarow szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podkiadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora

nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot
Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosSci wykonywania wykfadzin
I Okfadzin z dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac.
Prawidfowosc ich wykonania wywiera wpfyw na prawidfowos$¢ dalszych prac. Badania te
szczegolnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét rodzaju i
grubo$ci kompozycji klejacej oraz innych roboét ,zanikajgcych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagar dotyczgcych wykonanych wykfadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

Jjakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidlowosci przygotowania podfozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wykfadzin i okfadzin,

prawidifowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wykfadzin poditdég i okfadzin $cian powinien
obejmowac:

- sprawdzenie prawidfowos$ci uloZenia plytek; ufozenie piytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdzac wizualnie i porownac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomocg faty kontrolnej dfugosci
2 m przykfadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg
a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnietego wzdfuz
spoin na cafej ich dfugosci (dla spoin wykladzin podfogowych i poziomych okladzin $cian)
oraz pionu (dla spoin pionowych okfadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen
z dokfadno$cig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania plytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem), charakterystyczny gtuchy dzwigk jest
dowodem nie zwigzania plytek z podkiadem,

- sprawdzenie szerokoS$ci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych
i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m nalezy zmierzy¢ szeroko$é



spoin suwmiarkg z dokfadno$ciag do 0,5 mm

grubosc¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robdét lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny byc¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wyktadzin i oktadzin
6.4.l. Prawidiowo wykonana wykiadzina powinna spefnia¢ nastepujace
wymagania:

cafa powierzchnia wykfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wykfadzin dla ktorych roznorodno$c barw jest zamierzona),

cafa powierzchnia pod pfytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wiasciwejf
przyczepnosc) ti. przy lekkim opukiwaniu piytki nie powinny wydawac gfuchego odgfosu,

grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wykiadziny od pfaszczyzny poziomej (mierzone
fatg dfugo$ci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dfugosci faty i nie wieksze niz 5
mm na cafej dfugosci lub szerokosci posadzki,

spoiny na cafej dlugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosic wigcej niz 2 mm na
dfugosci 1 m i 3 mm na calej diugosci lub szerokoSci posadzki dla plytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla plytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione catkowicie materiafem wskazanym
w projekcie,
listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

6.4.2. Prawidiowo wykonana okiadzina powinna spefnia¢ nastepujgce
wymagania:

cala powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dia kitérych réznorodnosc barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod piytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawac gfuchego odgfosu,

grubos$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dfugosci 2 m,

odchylenie powierzchni od pfaszczyzny pionowej nie powinno przekraczac 2 mm na
diugosci 2 m,

spoiny na catej diugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dfugosci 1 m i 3 mm na dfugo$ci cafej oktadziny,

elementy wykornczeniowe okfadzin powinny byc¢ osadzone zgodnie z dokumentacja
i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie wyktadzin i okfadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej
przyimujac wymiary w Swietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie



powierzchnie stupow, pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wigksze od 0,25 m?.

W przypadku rozbieznoSci pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza sie wg stanu faktycznego. Powierzchnie okladzin okres$la sie na podstawie
dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykiadzin i okfadzin elementem ulegajacym
zakryciu sg podfoza. Odbiér podféz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
wykladzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wpyniki badan nalezy porowna¢ z wymaganiami dotyczacymi podioz
i okreslonymi odpowiednio w . dla wykladzin i dla okfadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozZzna uznac¢ podioza za
wykonane prawidlowo {j. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwolic do przystgpienia do robot
wykfadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podfoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podioz)
oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czedci robdt. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedfug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot
jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.3 Odbiér ostateczny (korncowy)
Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu
do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektows.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powofana przez zamawiajgcego na podstawie
przedfozonych dokumentow, wynikéw badarn i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Roboty wykiadzinowe i okfadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan
I pomiarow sg pozytywne | dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne
i prawidfowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badar byt negatywny wykfadzina lub oktadzina nie powinna by¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub okfadzine i przedstawi¢ ja ponownie
do odbioru,



- jeZeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwafosci
wyktadziny lub okfadziny zamawiajacy moze wyrazic zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen
umownych, .

- w przypadku, gdy nie 53 mozliwe podane wyzej rozwiazania wykonawca zobowigzany
Jjest do usuniecia wadliwie wykonanych wykladzin lub okfadzin, wykonac je ponownie
i powtomie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentdéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdf podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego
i wykonawcy. Protokof powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazZnikiem mozliwosci ich usuniecia,

- Stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania wykfadzin i okfadzin
Z zamowieniem.

Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Pfaci sie za ustalona ilos§¢ m? powierzchni ufozonej wyktadziny lub oklfadziny wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podfoza, ufozenie i dostarczenie materiaféw
i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-1SO 13006:2001 Plytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wfasciwosci i
Znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne | podfogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwos$ci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej E>10%. Grupa B Il

PN-EN 176:1996 Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej
nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B |.

PN-EN 177:1997 Plytki i pfyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci
wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwos$ci
wodnej E<3%. Grupa A |.

PN-EN 186-1:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwos$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa Alla. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i piyty ceramiczne ciggnione o nasiakliwo$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasiakliwosci wodnej

6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 1.



PN-EN 187-2:1998

PN-EN 188:1998

PN-70/B-10100

PN-EN ISO 10545-1:1999

PN-EN ISO 10545-2:1999

PN-EN ISO 10545-3:1999

PN-EN ISO 10545-4:1999

PN-EN ISO 10545-5:1999

PN-EN ISO 10545-6:1999

PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN 1SO 10545-8:1998

PN-EN ISO 10545-9:1998

PN-EN ISO 10545-10:1999

PN-EN ISO 10545-11:1998

PN-EN ISO 10545-12:1999

PN-EN ISO 10545-13:1990

PN-EN ISO 10545-14:1999

PN-EN ISO 10545-15:1999

PN-EN ISO 10545-16:2001

PN-EN 101:1994

PN-EN 12004.2002

Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 2.

Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwo$ci wodnej E>10%. Grupa
Alll.

Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Plytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki
odbioru.

Ptytki i piyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i
sprawdzanie jakosci powierzchni.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci
wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej
pozornej oraz gestosci catkowitej.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymafosci na
zginanie i sity tamigcej.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpomosci na
uderzenia metodg pomiaru wspéfczynnika odbicia.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpormnosci na
wgfebne Scieranie plytek nieszkliwionych.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpomosci na
scieranie powierzchni plytek szkliwionych..

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie ciepinej
rozszerzalnosci liniowej.

Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpomosci na
Szok termiczny.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci
wodneyj.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpomosci na
pekniecia wioskowate plytek szkliwionych.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpomosci.

Piytki | piyty ceramiczne. QOznaczenie odpornosci
chemicznej.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
plamienie.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu i
kadmu.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie malych roznic
barw.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg
skali Mohsa.

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.



PN-EN 12002:2002

PN-EN 13888:2003

PN-EN 12808-1:2000

PN-EN 12808-2:2002(U)

PN-EN 12808-3:2002(U)

PN-EN 12808-4:2002(U)

PN-EN 12808-5:2002(U)

PN-63/B-10145

PN-EN 13813:2003

PN-88/B-32250

Kleje do pfytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla
klejow cementowych i zapraw do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania pfytek. Definicje i wymagania
techniczne.

Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpomosci
chemicznej zapraw na bazie Zywic reaktywnych.

Zaprawy do spoinowania plytek.

Cz. 2: oznaczenie odpormosci na scieranie.

Zaprawy do spoinowania plytek.

Cz. 3: oznaczenie wytrzymalosci na zginanie i Sciskanie.
Zaprawy do spoinowania pfyltek.
Cz. 4: oznaczenie skurczu.

Zaprawy do spoinowania plytek.
Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.

Posadzki z pifytek  kamionkowych  (terakotowych),
klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Podkfady podfogowe oraz materialy do ich wykonywania.
Terminologia.

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych - Wymagania ogdlne
(kod CPV 45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom 1 czes$¢ 4, wydanie

Arkady — 1990 rok.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych czesc¢ B zeszyt 5 Okfadziny i
wykfadziny z plytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

- Instrukcja uktfadania plytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Ukfadanie i spoinowanie pfytek matenatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

- Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.






